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Slcherhelisvorschriften

Der Aufenthalt im Kreiselbereich der Maschine ist verboten (Unfallgefahr!).
Bei allen Arbeiten am Gerat Zapfwelle ausschalten,

Bei Dreipunkt-Maschinen ist darauf zu achten, dal die Maschine beim Ausheben
automatisch in Mittelstellung schwenkt.

VORSICHT! Achten Sie darauf, dafl sich keine Person im'Schwenkbereich
der Maschine befinden bzw. da8 die Maschine nicht an Hindernissen snschlagt.

Nach der geltenden StraBenverkehrsordnung missen alle Maschinen beim Transport
auf Gffentlichen Wegen und StraBen it Beleuchtungseinrichtungen versehen sein.
Die entsprechenden Halterungen dazu kdnnen auf Wunsch von uns geliefert werden.

Die Maschine darf nur bestimmungsgem3B verwendet werden. Andernfalls entfallt
Jegliche Haftung fir daraus resultierende Schaden. Zur bestimmungsgeméBen
Verwendung gehbrt such die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs- und Instandhsltungs-Bedingungen sowie die susschlieBliche Verwendung

von Original-Ersatzteilen.

Die Maschine darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden,
die hiermit vertrsut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschldgigen
UnfallverhGtungs-Vorschriften sowie die sonstigen ellgemein anerkannten eicher-
heitstechnischen, srbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtlichen Regeln
sind einzuhslten (siehe hierzu auch WV 1.1 § 1 der Landwirtschaftlichen

Berufsgenossenschaften).
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LIEFERUMFANG:

1

Rotor-Zettwender HR 521-DH (Mittelteil mit AuBenkreiseln)

mit montiertem Zwischentrager,
mit 4 Laufridern mit verstellbaren Radgabeln und Superballon-Bereifung

Dreipunkt-Anbaubock

Bund & 6 Zinkenarme mit montierten Zinken (rot)
Bund & 6 Zinkenarme mit montierten Zinken (gelb)

Packchen Zubehdr mit 24 Sechskantschrauvben M 12 x 60 DIN 931-8.8
24 Scheiben ¢ 25/13 x 3 DIN 1441
24 Kloben Nr. 010.205 6 ..
48 Sechskantmuttern M 12 DIN 985

Satz Schutzvorrichtungen, bestehend sus
1 mittleren Schutzbigel
1 Bund = 1 rechten Schutzbigel
1 linken Schutzbugel

2 Harntafeln

Péckchen Befestigungsteile:
2 RiUckstrahler (rot)
2 Rockstrahler (gelb)
1 Zugseil
3 Seilklemmen
1 Scheibe
diverse Schrauben und Muttern




Freirechen von Randsireifen:

Zunichst (nach Bild 6) Stellhebel (A) an beiden AuBenkreiseln entriegeln. Dann
schwenkt man mit Handhebel (B) die gesamte Maschine in Schrégstellung, bis der
Bolzen wieder einrastet. Dann duBere Laufrider wieder arretieren. Diese Umstellung
ist wegen der Gewichtsverlagerung miglichst nicht quer zum Hang vorzunehmen.
Fahrgeschwindigkeit und Drehzshl nicht zu hoch wahlen.
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o Bild &
Wartung und Pllege: |
Das Mittelgetriebe ist gefillt mit ca. 0,6 Ltr. FlieBfett. Die 4 Kreiselgetriebe L
sind vor dem ersten Einsatz ung dann in Abstdnden von ca. 10 Arbeitsstunden unter ’

Drehen der Kreisel mit einer Fettpresse abzuschmieren, f

In der Einsatzzeit sind die Schmiernippel an den Schwenkpunkten der Aullenkreisel

und am Getriebehals unterhalb der Stellhebel td@glich sbzuschmieren und die 4 Kreuz- :
gelenke sowie die Rollen der Klinke am Dreipunktbock mit Fett zu versehen. Von 4
Zeit zu Zeit sind alle Arretier- und Schwenkbolzen zv Glen.

Die 1luftbereiften Laufrader sind suf richtigen Luftdruck zu Uberprifen (2 atd).
Nach dem ersten Einsatz sind alle Schrauvben auf festen Sitz zu Uberprufen und
gegebenenfalls nachzuziehen. o




- insat=z=:

Zundchst den Sicherungshebel nach unten drehen (Bild 3). Hydraulik voll absenken,
bis der Zapfen der Klinke hinten anliegt. Dadurch wird die sonst starre Verbindung
zwischen Oreipunktbock und Maschine in Arbeitsstellung freigegeben.

Bei Ticfenstellung der Zinken mit dem Oberlenker ist mit der Hydraulik so weit nach-
zuregulieren, bis der Zapfen der Klinke wieder hinten anliegt.

Die Fahrweise wdhlt man 2.B. nach den folgenden Bildern:
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Streven von Wenden in der Streuen von
Mahmahden GroBschwaden

Fléache

-~

Die Fshrgeschwindigkeit wird so gewahlt, daB alles Erntegut von den Zinken aufge-
nommen und gleichmdBig ausgestreut wird. Die Zspfwellendrehzahl richtet sich nach
dem Trocknungsgrad des Futters. Je trockener das Futter, je geringer sollte die
Zapfwellendrehzahl sein. : |

Unterschiedlicher Futterbestand, Futterldnge und Schnittbreite kénnen die Streu-
qualitdt jedoch unmittelbar beeinflussen. Eine zur Mahd versetzte Fshrweise oder/
und eine gednderte Drehzahl kann das Strevergebnis deshalb deutlich verbessern.
Beim ersten Arbeitsgang "Streven von M3hmahden®™ sollte die Fahrgeschwindigkeit
nicht zu hoch sein.

Verstelibare Radgabein

Durch die verstellbaren Radgabeln kann der
Streuwinkel von 13-17° stufenlos auf den
Jjeweiligen Futterbestand eingestellt werden,
50 daBl eine optimale Futteraufnahme und
Streuwirkung erreicht wird.

Spricht die Uberlastsicherung der Gelenkwelle bei zu dichtem Futterbestand wieder-
holt an, ist ein langsamerer Gang einzuschalten. Ubersetzt sie (in normalem Futter)
18nger als 10 Sekunden, ist sofort anzuhalten und die Ursache festzustellen, um
eine Zerstdrung zu vermeiden. ' '




Montage der Schutlzeinrichlung

Die beiden &uBeren Schutzbigel werden mit den Sechskantschrauben und Federringen
an den Gelenkgabeln bzw, an den Zugplatten befestigt und zwar in der Anordnung wie
Bild 2 zeigt.

Der mittlere Schutzbigel wird mit den beigelieferten Sechskantschrauben, Feder-
ringen und Muttern an die lLasche unter dem Zwischentrager geschraubt.

Die Montage der Warntafeln erfolgt nach 8ild 5. Die Rickstrahler missen an die
Rahmen der Warntafeln geschraubt werden, und zwar so, daB die roten Rickstrahler
in Transportstellung nach hinten zeigen. Die gelben Ruckstrahler sind fir die
seitliche Begrenzung.

Gelenkwelia

Vor dem ersten Einsatz ist die Lange - vor allen Uingen bei Kurvenfahrten und beim
Ausheben mit der Schlepperhydraulik - zu Uberprifen und die Gelenkwelle gegebenen-
falls zu kirzen. Die Gelenkwelle darf nicht voreinander “suf Block® sitzen. -
ACHTUNG - sonst entsteht Getriebebruch. Die Gelenkwellenkette muﬁ zum Schutz
gegen Unfalle unbedingt befestigt werden.

Biild 3 Anbau an den Schlepper

-+ Maschine an das Drelpunktgestange des Schleppers
anbaven, dann susheben und den S1cherungshebe1

- nach oben drehen (Bild 3). Dadurch ist der

HR 521-DH zum Transport gesxchert und. kann seit-

lich nicht unverhofft ausschwenken.

ACHTUNG! Beim Anheben auf susreichend Freiraum

zwischen Schlepperkabine und Gerét schten! Ober-

lenker moéglichst im obersten Loch am Schlepper

anbaven, - _ _
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8 _ Hydr. Hochschwenken der AulBenkreisel

Um ein einwandfreies Hochschwenken bzw. Absenken
Biicd 8 I der AuBenkreisel zu gewdhrleisten, durfen die

Schutzbiigel der AuBenkreisel nicht verbogen sein.
Gegebenenfalls sind sie sofort nachzurzchten oder
auszutauschen,

Zundchst hydrauvlische Steckverbindung an den
Schlepper anschliefBen. Nach Betdtigung des ent-
sprechenden Schaltventils heben sich die Aufien-
kreisel bis zum Anschlag der Sicherungsklinke

an der Kolbenstange (Bild 4). Bei dieser leichten
Anhebung der AuBenkreisel kénnen - such bei lau-
fenden AuBenkreiseln - querliegende Schwaden iber-

fahren werden.

Das Hochschwenken der Auflenkreisel zum Transport
(Bild 5) geschieht wie folgt:

@ Zapfwelle abschalten (Kreisel missen
rvhen)

@ DOurch Seilzug Sicherungsklinke ldsen und
AuBenkreisel hydrsulisch in Transport-
stellung hochschwenken. Es erfolgt dann
eine automatische Verriegelung.

2um Absenken der AuBenkreisel werden die beiden
Sperrklinken durch Seilzug entriegelt und die
AuBenkreisel in Arbeitsstellung gebracht.




OoOntage:

Zundchst den Dreipunkt-Anbaubock an den Zwischentriger montieren und Dreipunkt-
bock auf die herausgezogene Abstellstitze absetzen.

Montage der Zinkenarme:
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Zinkenarme mit gelben Zinken an Kreisel 1 und 3
Zinkenarme mit roten Zinken an Kreisel 2 und 4

Bild 3
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Anbringen des Zugesiles

Nach Bild 1 zundchst Mutter (D) ab-
schrauben, Klemmsegment (B) und Di-
stanzhilse (A) abnehmen. (Distanzhilse |
und Mutter werden zur Montage nicht
mehr bendtigt.) Cenn 3 Zinkenarme auf
die Schraubenbolzen: (E) sufstecken
und mit Schrauben (F), Unterlegschei-
ben, Klioben und Hutter die Zinkenarme
lose vormontieren. Denn Klemmsegment
auf die 3 Schraubenbolzen aufstecken
und alle Muttern mit einem Anzugsmo-
ment von B,6 da Nm Uber Kreuz wechsel-
weise gleichmaBig anziehen. Dann die
néchsten 3 2inkenarme genau so mon-
tieren,

Die Seilenden werden mittels Seilklemme an dem aufgeschweiBten Kettenglied an der
linken baw. rechten Sperrklinke befestigt und dann durch die SeilfGhrung auf dem
Zwischentriger gefihrt. Hinter dieser Seilfihrung ist eine weitere Seilklemme mit
Scheibe anzubringen, damit das Seil nicht in die drehenden Kreisel zurickrutschen

kann (8ild 2).

Bild 2




