BETRIEBSAN LEITUNG
ROTORZETTWENDER

HR 441 /HR 441-D
HR 521 /HR 521-D

Diese Betriebsanleitung enthalt wertvolle und wichtige

Informationen. Lesen Sie diese Anleitung vor dem Einsatz

des Gerédtes und beachten Sie die gegebenen Hinweise flir
- eine gute und sichere Arbeit. .

Bewahren Sie die Anleitung sorgféltig auf. Jeder Benutzer
dieses Rotorzettwenders muB sich vor Arbeitsbeginn mit
dem Inhait dieser Betriebsanleitung vertraut machen.
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EG-Konformitatserkiarung
entsprechend der EG-Richtlinie 89 /392 / EWG

Wir
H. NIEMEYER SOHNE GMBH & CO. KG

H. Niemeyer-Str. 52
D-48477 Horstel

erklaren in alleiniger Verantwortung, dal3 das Produkt

*
Typ:

auf das sich diese Erkldrung bezieht, den einschldgigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtfinie 89 / 392 / EWG entspricht.

*
Diese Angaben sind in der Original EG-Konformitatserklarung enthalten.



Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siehe Abb. 1 bzw. 1/1, Pos. A).
Auf diesem Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C),
Maschinen-Nummer (Abb. 2, Pos. D) und Baujahr Abb. 2, Pos. E) angegeben.

Diese Angaben mussen flr einen Kundendienstfall oder fir eine Nachbestellung
von Ersatzteilen mitgeteilt werden.

Pos. F = Drehrichtung der Zapfwelle in Fahrtrichtung, recht (im Uhrzeigersinn)

oder

Pos. G = Drehrichtung der Zapiwelie in Fahririchtung, links (entgegen Uhrzeigersinn).

__1 | Masch-Nr: l‘"“___,_"j Gewicht: kg

Baujshr: ] Max. Drehzah! [min-]:
Sty

[ N ;
H. Niemeyer Séhne GmbH & Lo. KG

\ D-48477 Harstel | ! W

i 'T
\_ Abb. 2 J
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Lieferumtang

1 Rotor-Zettwender HR 441
Itr Schiepperzug

2 Bund a 5 Zinkenarme mit gelben Zink

2 Bund & 5 Zinkenarme mit roten Zinken

1 Bund = 1 Satz AuBenschutzbigel mit
Rickstrahler und Schrauben

1 Packchen Zubehdr

1 Gelenkwelle

1 Betriebsanieitung

1 Konformitatserkiarung

1 Rotorzettwender HR 521
f0r Schiepperzug

2 Bund & 6 Zinkenarme mit gelben Zinken
2 Bund & 6 Zinkenarme mit roten Zinken
1 Bund = 1 Satz Schutzbigel
mit Rockstrahler und Schrauben
1 Packchen Zubehor
1 Gelenkwelle
1 Betriebsanieitung
1 Konformitatserkiarung

1 Rotor-Zetiwender HR 441-D
for Dreipunkt-Hydraulik

1 Dreipunkt-Anbaubock

2 Bund & 5 Zinkenarme mit gelben Zinken

2 Bund & 5 Zinkenarme mit roten Zinken

1 Bund = 1 Satz AuBenschutzblgel mit
Ruckstrahler und Schrauben

1 Mittelstack fir Schutzbigel

1 Packchen Zubehbr

i Gelenkwelie

1 Betriebsanleitung

1 Konformitatserkiarung

fiir Dreipunid-Hydraulik

1 Rotor-Zettwender HR 521-D

1 Dreipunki-Anbaubock
2 Bund a 6 Zinkenarme mit gelben Zinken
2 Bund a 6 Zinkenarme mit roten Zinken
1 Bund = 1 Satz AuBenschuizbige!
mit Rackstrahler und Schrauben
1 Mittelstiick fir Schutzbige!
1 Packchen Zubehor
1 Gelenkwelle
1 Betriehsanieitung
1 Konformitéiserkiarung

Technische Daten

HRA 441
Gewicht: .o ca. 345 kg
{Gruncmaschine)
max. Antriebsdrehzahi .......... 540 U/min
Drehrichtung der Zapfwelle ... rechts
{in Fahrtrichtung)
Gerauschimissionswert ......... < 70dB (A)
{unterBetriebsbedingungen)
Arbeitsbreite .....ooooeiiecinnen ca.440m
Transporibrete ........cccovveneee ca. 2,50 m

Schlepper-Antriebsleistung ... ab 15 kW/20 PS

HR 441-D HR 521 MR 521-D

ca. 425 kg ca. 375 kg ca. 465 kg

540 U/min 540 Ulmin 540 Ufmin
rechts rechis rechis

< 70dB (A) < 70dB (A) < 70dB (A)

ca. 4,40 m ca. 520m ca. 5,20 m

ca. 2,50 m ca.2,85m ca. 2,85 m

ab 26 kKW/35 PS  ab 18 kW/25 PS  ab 30 kW/40 PS

NIEMEYER
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Sicherheitsanweisungen

In dieser Betriebsanleitung haben wir aile Stellen, die lhre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinweiszeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an
andere Benutzer weiter.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Rotorzettwender darf nur bestimrmungs-
gemal3 verwendet werden (geméahtes am
Boden liegendes Halmgut bearbeiten).
Andernfalls entfallt jegliche Haftung fir
daraus resultierende Schaden. Eine andere
oder dariberhinausgehende Benutzung, wie
Z. B. das Wenden von Hoelzsticken ist nicht
bestimmungsgema&RB. Zur bestimmungsge-
maBen Verwendung gehort auch die Ein-
haltung der vorn Hersteller vorgeschriebe-
nen Betriebsbedingungen und die Durch-
fuhrung der Pfiege- und Wartungsarbeiten
in den vorgeschriebenen Intervallen.

Der Rotorzettwender darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit
veriraut und Ober die Gefahren unterrichtet sind. Die einschiagigen Unfaliverhitungsvorschriften sowie die
sonstigen aligemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrecht-
lichen Regeln sind einzubhaiten.

Nach der geitenden StrafSenverkehrsordnung missen alle Maschinen beim Transport auf dffentlichen
Wegen und StraBen mit Beleuchtungseinrichtungen versehen sein. Halterungen far Beleuchtungskdrper
werden auf Wunsch von uns geliefert.

Grundregel

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten {siche Warnbildzeichen Seite 20, Pos. C).

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberprifen.
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Sicherheits- und Urdallverhiitungsvorschriften

Allgemeines

Vor jeder inbetriebnahme das Gerat und den Schiepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit dberprufen.

1.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die aligemein giftigen Sicherheits-
und UnfallverhGtungs-Vorschiiften!

Die angebrachten Wam- und Hinweisschiider geben wichtige Hinweise fir den gefahrlosen Betrieb;
die Beachtung dient threr Sicherheit!

Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren
Funktionen veriraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekieidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getra.géne Kteidung vermeiden!
Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber halten!

Vor dem Anfahren und vor inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder!)! Auf ausreichende
Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf dem Arbeitsgerét ist nicht gestattet!

Gerate vorschriftsmaBig ankuppeln und nur an den vorgeschriebenen Vomichtungen befestigen und
sichemn!

Beim An- und Abbauen die Stitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheit!)
Beim An- und Abbauen von Geraten an oder von dem Schiepper ist besondere Vorsicht ndiig!
Ballastgewichte immer vorschriftmaBig an den daflr vorgesehenen Befestigungspunkien anbringen!
Zulassige Achslasten und Gesamigewichte beachten!

Zulassige Transportabmessungen beachten!

Transportausristung - wie z. B. Beleuchtung, Wameinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen Gber-
prifen und anbauen!

Betatigungseinrichtungen (Seile, Ketten, Gestange usw.) fernbetatigter Einrichtungen missen so
verlegt sein, daf3 sie in allen Transport- und Arbeitsstellungen nicht unbeabsichtigte Bewegungen
auslosen!

Gerat fir StraBenfahrt in vorgeschriebenen Zustand bringen und nach Vorschrift des Hersteliers
verriegein!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!

Die gefahrene Geschwindigkeit muB immer den Umgebungsverhaltnissen angepaft werden! Bei Berg-
und Talfahrt und Querfahrtien zum Hang pldiziiches Kurvenfahren vermeiden! .

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehangte Gerate und
Ballastgewichte beeinfluBt! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerétes beriicksichtigen!
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22. Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung
sing!

23. Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!
24, Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates authalten!
25. An fremdbetatigten Teilen (hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Scherstelien!

26. Vor dem Verlassen des Schleppers Gerat sichern! Anbaugerate ganz absenken! Motor abstellen und
Zindschlissel abziehen!

27. Zwischen Schlepper und Gerét darf sich niemand aufhalten, ohne daB das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse undfoder durch Unterlegkeile gesichert ist,

28. Sofern beim Mitflhren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das Vorbaumaf von 3,50 m (gemessen

- von Lenkradmitte bis zum vorderen Geratepunkt) Gberschritten wird, missen vom Betreiber
geeignete betriebliche MalBnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, StraBenein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrankungen ausgeglichen werden. Dies

kann z. B. dadurch geschehen, daB eine Begleitperson dem Fahrzeugflhrer Hinweise gibt, die far
das sichere Fithren erforderlich sind.

Angebaute Gerate

1. Vor dem An- und Abbau von Geraten an die Dreipunktaufhangung Bedienungseinrichtung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

2. Beim Dreipunkianbau missen die Anbaukategorien von Schiepper und Geréi unbedingt Gberein-
stimmen oder aufeinander abgestimmt werden!

3. Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

4. Bei Betatigung der Auf3enbedienung f0r den Dreipunktanbau nicht zwischen Schiepper und Gerat
treten!

5. In der Transportsteliung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schiepper-
Dreipunktgesténges achten!

6. Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muf3 der Bedienungshebel fir die Dreipunkthydraulik
gegen Senken vemiegell sein!

Angehangte Gerate
1. Gerdte gegen Wegrollen sichem!
2. Max. zulassige Stiitzlast der Anhangekupplung, Zugpendel oder Hitch beachten!

3. Bei Deichselanhangung ist auf genugend Beweglichkeit am Anhangepunkt zu achten!
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Zapfwellenbetrieb

. Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenenen Gelenkwellen verwendet werden!

. Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapiwellenschutz missen angebracht sein

und sich in einem ordnungsgemaBen Zustand befinden!

. Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriberdeckungen in Transport- und Arbeits-

stellungen achten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapiwelle, abgestelitern: Motor und

abgezogenem Zindschidssel!

. Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberiast oder Freilaufkupplungen, die nicht durch die

Schuizeinrichtungen am Schlepper abgedeckt werden, sind Uberlast- bzw. Freilaufkupplungen
gerateseitig anzubringen!

Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelle achten!

. Gelenkwellenschutz durch Einhangen der Kette gegen Mitlaufen sichern!

. Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstelien, daB die gewahlite Drehzahl und Drehrichtung der

Zapfwelle des Schieppers mit der zuléssigen Drehzaht und Drehrichiung des Gerates Oberein-
stimmen, wie sie auf dem Typenschild des Gerates angegeben sind.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daf3 sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates
befindet!

Zapiwelle nie bei abgestelitem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapiwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenk-
welle aufhalien!

Zapiwelle immer abschatten, wenn zu groBe Abwinklungen der Gelenkwelle auftreten oder sie
nicht bendtigt wird!

Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!
Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat herantreten! Erst wenn es ganz stillsteht, darf
daran gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerates oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelitem Motor und abgezogenem Zindschlissel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!
Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhille auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Bei Schaden, diese sofort beseiligen, bevor mit dem Geréat gearbeiiet wird!

Hydraulikanlage
Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim AnschlieBen von Hydraulikzylindemn ist auf vorgeschriebenen Anschlul3 der Hydraulik-
schlauche zu achtent

Beim AnschiuB der Hydraulikschiauche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu achien, dal3 die
Hydraulik sowohl schiepper- als auch geréateseitig drucklos ist!

NIEMEYER Seile 6 TD 152.4/TD 130.3



4, Bei hydraufischen Funktionsverbindungen zwischen Schiepper und Gerat sollten Kupplungsmuffen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschiossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschiisse umgekehrte Funktion (z. B. Heben/Senken) - Unfallgefahr!

5. Hydraulikschlauchleitungen regeimanig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung aus-
tauschen! Die Austauschschlauchleitungen mossen den technischen Anforderungen des Geraie-
herstellers entsprechen! Die Verwendungdsdauer der Schlauchleitungen sollten 6 Jahre, in-
schlieBlich einer Lagerzeit von héchstens 2 Jahren, nicht dberschreiten.

6. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

7. Unter hohen Druck austretende Flussigkeiten (Hydraulikdl) konnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsge-
fahr!

8. Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Gerate/Aggregate absenken, Anlage drucklos machen und
Motor abstellent

Reifen

1. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, daf3 das Gerat sicher abgestellt ist und gegen
Wegrollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

2. Das Montieren von Reifen und Radern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaBiges
Montagewerlzeug voraus!

3. Reparaiurarbeiten an Reifen und Radern dirfen nur von Fachkraften und mit dafir geeignetem
Werlkzeug durchgefihrt werden!

4. Luftdruck regelmasig kontroilieren! Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!

Wartung

1. instandsetzungs-, Wariungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funitions-
stérungen grundsatzlich nur bei abgeschaltetemn Antrieb und stillstehendem Motor vomehmen! -
Zindschidssel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regeimaBig auf festen Sitz prdfen und ggf. nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenem Gerédt/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornehment

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!
5. Ole, Fette und Filter ordnungsgemal3 entsorgen!
6. Vor Arbeiten an der elekirischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem VerschleiB sind sie regelmaBig zu kontrollieren und
rechtzeitig auszutauschen!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Geréatehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch Originalersatzieile gegeben!

9. Bei Ausfithrung von elektrischen Schweiarbeiten am Schiepper und angebauten Geraten, Kabel
am Generator und der Batterie abklermmen!
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Heuwerbungsgerate

1. Das Heuwerbegerat ist dazu geeignet und vorgesehen, gemahtes am Boden liegendes Haimgut zu
bearbeitent

2 Beim Urnschwenken der Deichsel von Transport- in Arbeitsstellung und urngekehrt entstehen
Queisch- und Scherstellen. Beim Umschwenken ist besondere Vorsicht geboten!

3. Reparaturen an vorgespannten Energiespeichern (Federn, Druckspeicher etc.) setzen ausreichende
Kenntnis und vorschriftsmaBiges Montagewerkzeug voraus und dirfen nur in Fachwerkstatten
vorgenommen werden!
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Vor Inbetriebnahme beachten:

y e

\-

1. Schutzvorrichtung anbringen und in Schuizstellung bringen (Seite 11).

2. Drehende Teile am Rotorzettwender arbeiten mit hohen Drehzahlen. Das solften Sie immer bedenken
und alle Lager und beweglichen Teile oft und grindlich schmieren. Die Funkiion und die Lebensdauer
des Rotorzettwenders sind unmittelbar abhangig von einer guten Schmierung und Wartung.

3. Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen, da Gefahrdung durch fortgeschleuderte Fremd-
karper besteht (siehe Warnbildzeichen Seite 20, Pos. A}. Besondere Vorsicht ist an StraBen und
Wegen geboten.

4. Der Aufenthalt im Kreiselbereich der Maschine ist verboten (siehe Warnbildzeichen Seite 20, Pos. E).
Bei allen Arbeiten am Gerat ist die Zapfwelle auszuschalten.
Es ist darauf zu achten, daf3 die Maschine beim Ausheben automatisch in Mittelstellung schwenkt.
VORSICHT! Achten Sie darauf, daf3 sich keine Personen im Schwenkbereich der Maschine befinden
(siche Warnbildzeichen Seite 20, Pos. N) bzw. daB die Maschine nicht an Hindernissen anschiagt.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-ERSATZTEILE. Der Einbau
von Fremdfabrikaten kann schwere Schéden verursachen und fihrt
zum Verlust unserer Gewahrleistung.

Nachgebaute Teile, z.B. Zinken usw., entsprechen selten den
gesteliten Anforderungen, und die Materialqualitidt kann man nicht
optisch prifen!

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzieile verwenden!
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Maximale Anzzgsmomente fir Sechskani-
schrauben mitmetrischern | SO-Regeigewinde

Ggwin:r Anzugsmomente Min Nm

st | 56 | 68 | B& | 109 | 128
M5 2,8 3 3] B.5 10
Me& 47 85 10 14 17
M8 i2 21 25 a5 41
M10 23 4 48 69 a3

M 12 0 | 72 85 | 120 | 145
M4 64 135 135 | 120 | 230
M16 100 180 210 1 285 ag5

M 13 335 | 245 | 280 | 405 | 485
M20 180 345 410 | 5B0 | &=
Ma2 2680 | 465 550 | 780 | 930

M 24 330 | 800 | 710 | 1000 | 1200
M a7 500 830 1050 | 1800 | 1800 |
M 30 670 | 1200 [ 1450 | 2000 | 2400 |

Montage

Far einen Korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es
erforderlich, diese hinreichend fest anzuzishen. Das
Anziehen sollte mit einem Drehmomenischidssel erfoigen.
Das erforderiiche Schraubenanzugsmoment sollte der
Tabelle entnommen werden.

Beispiel: Eine Schraube M8 der Festigkeilskiasse 8.8 solite
mit einem Anzugsmoment von 25 Nm = 2,5 mkg angezogen
wearden. Die Festigkeit von Schrauben ist auf dem Kopf
angegeben.

Zur Sicherheit sind aile Schrauben und Muttern nach einer
Betriebszeit von ca. 2 Stunden nachzuziehen.

Montage Dreipunktbock und Zwischentrager

Bei der Dreipunkt-Maschine HR 441-D bzw. HR 521-D zunachst den Dreipunki-Anbaubock an den
Zwischentrager montieren und auf die herausgezogene Abstelisittze absetzen.

Montage der Zinkenarme

Vor Montage der Zinkenarme missen die Kreisel genau "auf Licke” gestellt werden.

Dazu muf zundchst der linke Suflere Kreisel
nach Losen des Arretierbolzens (Abb. 5,

Pos. A} nach hinten geschwenkt werden, und
zwar so weit, daB die Klavenkupplung im
Schwenkpunkt ausrastet. Dann ist der auBBere
Kreisel so zu verdrehen, daf die gelben
Punkte auf den Zinkenarmplatten nach dem
Wiedereinrasten so stehen, wie Abb. 6 =

HR 441/HR 441-D, Abb. 7 = HR 521/HR521-D

(" wR 521

N

HR521-D ¢ 4.

zeigt. Beim rechten auBeren Kreisel ist so zu
verfahren wie beim linken AuBenkreisel.

Damit die Zinkenarme in Arbeitsstellung jederzeit "auf Licke"

gestellt werden kénnen {Abb. 6 bzw. 7), empfiehlt es sich, die
Zinkenarme mit beschrifteten gelben Aufklebemn dort zu montieren,
wo auf den Zinkenarmplatien die gelben Punkte aufgeklebt sind.

Zinkenarme mit gelben Zinken an Kreiset 1 und 3,
Zinkenarme mit roten Zinken an Kreisel 2 und 4 anschrauben.

NIEMEYER
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Nach Abb. 10 zunachst Schrauben (Pos. N} lésen und
zusammen mit Klemmsegment (Pos. M) abnehmen.
(Schrauben Pos. N werden zur Montage nicht mehr
bendtigt.)

Zinkenarme (Pos. S) mit den plusbeschichieten
Schrauben und Scheiben (Pos. O) und dem Kiemm-
segment (Pos. M) mit der Zinkenarmplatte (Pos. Q)
und Schutzdeckel (Pos. R) am Getriebe lose vor-
montieren.

Anschlieend Zinkenarme mit den Schrauben {Pos. P)
und der Zinkenarmplatte lose verbinden.

Nun alle Muttern und Schrauben mit einern Anzugs-
moment von 86 Nm Ober Kreuz wechselweise gleich-
maRig anziehen.

Nach 2 Einsatzstunden der
Maschine unbedingt festen Sitz
der Schrauben und Muttern mit
dem gleichen Anzugsmoment
kontrollieren,

\_ Abb. 10/

Montage der Schutzeinrichtungen

Die beiden auBeren Schutzbiigel werden mit den plusbeschichteten Sechskantschrauben und Feder-
ringen an den &uBeren Kreiselgetrieben bzw. an den Schwenkkopfen befestigt, und zwar in der

Anordnung wie Abb. 4, Seite 9 zeigt.

Der mittlere Schutzbiigel wird mit den beigelieferten Sechskantschrauben M 12 x 35 mit Muttern und
Federringen beim HR 441 bzw. HR 521 unter die beiden Zugsireben der Zugdeichsel, beim HR 441-D
bzw. MR 521-D an die Lasche unter dem Zwischentrager geschraubt.

Die Atickstrahler werden an den Rickstrahlerhaltern der beiden auBeren Schutzbige! befestigt und zwar

so, daB sie in Transportstellung nach hinten zeigen.
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Montage der Gelenkwelle

Bet Schleppern mit Zapfwellenbremse ist eine Gelenkwelle mit Freilauf erforderlich.
Diese Gelenkwelle kann im Werk angefordert werden.

Vor dem Einsatz ist die Lange der Gelenkwelie zu Uberpriifen. Besonders bei Kurven-
fahrten und beim Ausheben mit der Schiepperhydraulik schiebt sich die Gelenkwelle
so ineinander, daB eine zu lange Gelenkwelle Schaden verursachen wirde. Daher ist
die Gelenkwelle gegebenenfalls zu kirzen.

Die Gelenkwelle darf weder "auf Block" voreinander sitzen, noch darf sie zu kurz sein: Die Metalirohre
missen mindestens 400 mm ineinderfassen.
ACHTUNG! Sonst besteht Bruchgefahr der Gelenkwelle.

MaBnahmen zum Kirzen der Gelenkwelle sind in der Gelenkwellen-Betriebsanieitung beschrieben.

Zum Korzen einer Gelenkwelle sind die Schieberohre aus Kunststoff mit einer Eisensage abzusagen.
Trennschieifer oder dergleichen wirden wegen der aufiretenden Hitzeeinwirkung die Schieberohre
beschadigen. Nach dem Kirzungsvorgang sind Trenngrad und die Spane grindlich zu entfernen.

Schmierung: Nach dem Kirzen der Gelenkwelle und wahrend der Einsatzzeit ist das auBere Schieberohr
regelmafig von innen einzufetten,

Zum Schutz gegen Unfélle missen die AuBenschutzrohre der Gelenkwelle durch Ketten unbedingt am
Gestell befestigt werden.

In der Bedienungsanleitung fir die Gelenkwelle gibt der Hersteller wichtige Hinweise und Tips zum
Gebrauch der Gelenkwelle.

Anbau an den Schilepper

Vor dem Anbau der Maschine Schleppermotor abstellen und Zindschlissel abzichen.

HR 441 / HR 521

Der HR 441 bzw. HR 521 wird Mitie Ackerschiene angehangt. Der Steckbolzen ist mit einem Vorstecker
zu sichem. Héhe der Ackerschiene vom Boden ca. 40 cm.

Die Hydraulik des Schleppers ist so zu sichern, daB3 sich die Ackerschiene nicht
gegen die Gelenkwelle anheben kann (Bruchgefahr). Die Ackerschiene darf seitlich
nicht hin- und herpendeln. Die Spannketten sind deshalb fest anzuspannen (siehe
Warnbildzeichen Seite 20, Pos. N).

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des Schiepper-

gewichtes). .
: HR 441-D / HR 521-D

Beide AbstelistOtzen am Dreipunkt-Anbaubock herausziehen und sichern. Den Rotorzettwender an das
Dreipunkigestange des Schieppers anbauen. Nach dem Anbau Gerat anheben und Abstellstitzen
einschieben und sichern.

Nach dem Anbau, Maschine anheben und Abstellstdtzen einschieben und sichem.
Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des Schiepper-
gewichtes.

Bei ausgehobener Maschine vornehmen:

HR 441-D 4 N
Sicherungshebel in die Waagerechte
drehen (Abb. 11, Pos. A) FE
HR 521-D

Bolzen hinter der Klinke einstecken
(Abb. 12, Pos. E

Durch diese MaBnahme ist die Maschine
zum Transport gesicherl und kann nicht
unverhofit seillich und nach vorn HR 521-D

ausschwenken \_ Abb. 12/
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Transport- / Arbeitsstellung

Transportsteliung

Auf ffentlichen Wegen und StraBen darf der Rotorzettwender nur mit nach hinten geschwenkten
AuBenkreiseln gefahren werden, da sonst die zuldssige maximale Transportbreite (StVZ0O) von 3 m
aberschritten wird.

Die Dreipunktmaschine HR 441-D bzw.
HR 521-D wird zum Transport ausge-
hoben. Das Einschwenken der Au3en-
kreisel in Transport- bzw. Arbeits-
stellung darf nur bei hochgehobener
Maschine erfolgen, da sonst die Zug-
stangen verbiegen kénnen. Erfolgt die
Umstellung jedoch bei abgesenkter
Maschine, sind die Zugstangen auszu-
hangen (Abb.13, Pos. A).

\_ Abb. 14/
HR 441 / HR 521

Mit der Spindel den Rotorzettwender waagerecht stellen und die duBeren Laufrader an den Stellhebeln
entriegeln (Abb. 14, Pos. E).

Arretierbolzen im Schwenkpunkt ausrasten (Abb. 14, Pos. A), &uBere Kreisel zurickschwenken (Abb. 14,
Pos. H). Arretierbolzen wieder einrasten lassen.

HR 441-D/ HR 521-D

Nach dem Anheben des Rotorzettwenders, Arretierbolzen im Schwenkpunkt ausrasten (Abb. 14, Pos. A),
auBere Kreisel zurickschwenken (Abb. 14, Pos. H) und Arretierbolzen wieder einrasten lassen.

Beim HR 441-D kontrollieren, ob Sicherungshebel waagerecht ist (siehe Seite 12, Abb. 11, Pos. A), bzw.
beim HR 521-D, ob Bolzen hinter der Klinke eingesteckt ist (siehe Seite 12, Abb. 12, Pos. E).

Auf Seitenbeweglichkeit Kreisel/Tragbock achten (siehe Wambildzeichen Seite 20,
Pos. N).

Der Aufenthalt im Schwenk- und Arbeitsbereich des Rotorzettwenders ist verboten
(siche Warnbildzeichen Seite 20, Pos. D).

Nicht zwischen Dreipunktbock und Gerat treien.
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Arbeitsstellung

4 | iy ® ' I
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o s Abb. 15 )

HR 441/ HR 521

Arretierbolzen im Schwenkpunkt ausrasten (Abb. 15, Pos. A}, dul3ere Kreisel nach vorn schwenken und
Arretierbolzen wieder einrasten lassen. Dabei ist darauf zu achten, daB3 der Zinkenam eines Kreisels
genau zwischen zwei Arme des benachbarten Kreisels liegt (Abb. 15). Der linke wie rechte duBere
Kreisel wird angehoben und das Laufrad nach vorn geschwenkt und am Stellhebe! arretiert (Abb. 15,
Pos. E)

Mit der Spinde] wird die Maschine so wetit nach vorn geneigt, bis die Zinken nicht zu stark den Boden
berdhren (evtl. beim Einsatz komigieren).

HR 441-D / HR 521-D

Arretierbolzen im Schwenkpunkt ausrasten (Abb. 15, Pos. A), auBere Kreisel nach vorn schwenken und
Arretierbolzen wieder einrasten lassen. Dabei ist darauf zu achten, daf’ der Zinkenarm eines Kreisels
genau zwischen zwei Arme des benachbarten Kreisels liegt (Abb. 15).

Die Zinkeneinstellung erfolgt mit dem Oberlenker.

Beim HR 441-D Sicherungshebel nach unten drehen (Seite12, Abb. 11) bzw. beim HR 521-D Bolzen in
Loch F stecken (Seite 12, Abb. 12). Die Maschine so weit absenken, bis die Klinke hinten anliegt.
Dadurch wird die sonst starre Verbindung zwischen Dreipunktbock und Maschine in Arbeitsstellung
freigegeben.
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Einsatz

Die Tiefeneinstellung der Zinken wird beim HR 441 / HR 521 mit der Spindel vorgenommen.
HA 441-0

r N

Zunachst den Sicherungs-
HR 441-D A~ hebel nach unten drehen
~J| | (Abb. 16, Pos. A).
i HR 521-D

@ o B | Zunachst den Bolzen in

_ Bohrung F, Abb. 17

einstecken.

Dadurch wird die starre Verbindung
zwischen Dreipunktbock und
Maschine in Arbeitsstellung freige-
geben.

\_ Abb. 16 / \_ Abb. 17/

Hydraulik voll absenken, bis der Zapfen der Klinke hinten anliegt.

Nach einer Tiefeneinstellung der Zinken mit dem Oberlenker ist die Hydraulik so weit nachzuregulieren, bis
der Zapfen in der Klinke wieder hinten anliegt.

Die Fahrweise wahit man nach einer der foigenden Abbildungen:

Abb. 18 Zetten von Mahmahden

Abb. 18 Wenden in der Flache

Abb. 20 Streuen von Schwaden

Abb. 21 Freirechen von Randstreifen (gilt nicht fir USA)
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\_ Abb. 21/

Die Fahrgeschwindigkeit wird so gewahit, daB alles Emtegut von den Zinken aufgenommen, gezettet
und gewendet wird. Die Zaptwellendrehzah! richtet sich nach dem Trocknungsgrad des Futters. Je
trockener das Futter ist, desto geringer soll die Zapfwellendrehzahl sein.

Abb. 18

Beim Arbeitseinsatz ist der HR 441/HR 521 mit der Spindel (bzw. HR 441-D/HR 521-D
mit dem QOberlenker) so einzustelien, daB3 die Zinken nicht zu stark den Boden berdhren.

Nicht im Arbeitsbereich der Maschine aufhalten (siehe Wambildzeichen Seite 20, Pos. E).

Unterschiedlicher Futterbestand, Futterlange und Schnittbreite beeinflussen die Zettqualitat unmittelbar.
Eine zum Schwad versetzte Fahrweise oder/und eine gednderte Drehzahl kdnnen das Zettergebnis
deshalb deutlich verbessemn. Beim ersten Arbefisgang nach dem Mahen *Zetten von Mahschwaden”
solite die Fahrgeschwindigkeit nicht zu hoch werden.

Uberlastsicherung

Spricht die Uberlastsicherung der Gelenkwelle bei zu dichtem Futterbestand wiederholt an, ist ein lang-
samerer Gang einzuschalten. Ubersetzt sie (in normalem Futter) langer als 10 Sekunden, ist, um
Schaden zu vermeiden, sofort anzuhalten und die Ursache festzustellen.
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Verstellbare Radgabeln

Durch dig verstellbaren Radgabein kann der Streuwinke! von 13°, 15° oder 17° eingestellt werden, so
dafl eine optimale Futteraufnahme und Streuwirkung erreicht wird.

Vor der Versteliung des Streuwinkels ist die Maschine anzuheben und gegen ein
Absinken zu sichern.

Vor der Verstellung des Streuwinkels Schieppermoior abstellen und Zindschibssel
abziehen.

Die Verstellung erfolgt Gber ein Umstecken der
Schrauben in die jeweilige Bohrung (Abb. 22, Pos. A).
Nach dem Umstecken der Schrauben sind die Mutiern
wieder fest anzuziehen.

Schwadstreuen

Beim Schwadstreuen (wenn ein Schwad zwischen den Schiepperrademn liegt) kann es vorteilhaft sein,
den HR 441/HR 521 seitlich versetzt an die Ackerschiene anzuhangen, um eine bessere Streuarbeit zu
erzielen, Dabei erfa3t dann jeweils nur ein Kreisel eines Kreiselpaares das Erntegut und zieht es zum
nachsten Kreisel.

Freirechen von Randstreifen (Grenzstreuen)
(gilt nicht far USA)

Hierzu werden zunachst beide uBeren Laufrader an den Stellhebeln entriegelt {siehe S. 14, Abb. 15,
Pos. E). Dann mit dem Handhebel am linken inneren Kreisel die gesamte Maschine schwenken, bis der
Bolzen wieder einrastet. AnschlieBend werden die duBeren Laufrader arretiert. Diese Umstellung ist
wegen der Gewichtsverlagerung moglichst nicht quer zum Hang vorzunehmen.

Fahrgeschwindigkeit und Drehzahl nicht zu hoch wahlen.

Abstellen des Rotorzetiwenders

Der Rotorzettwender sollte nur auf ebenern und festem Grund abgestellt werden!

Zunachst Gelenkwelie am Schlepper abnehrnen und in die vorgesehene Halterung an der Zugdeichsel

bzw. am Dreipunkibock legen. Vor dem Abhangen des Rotorzettwenders wird ein auBerer Kreisel nach
Art der Transponstefiung zurickgeschwenkt, um eine bessere Standfestigkeit zu erreichen. Die Abstell-
stirtize am Dreipunkibock herausziehen und sichern.

Wird dieses ZurGickschwenken nicht durchgefihrt, kann beim Abhdngen wegen der
Hecklastigkeit der Maschine evil. die Deichsel hochschneilen (Verietzungsgefahrt)
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Verstellbare Radgabeln

Durch die verstellbaren Radgabein kann der Streuwinkel von 13°, 15° oder 17° eingestellt werden, so
daf3 eine optimale Fuiteraufnahme und Streuwirkung erreicht wird.

Vor der Verstellung des Streuwinkels ist die Maschine anzuheben und gegen ein
Absinken zu sichern.

Vor der Verstellung des Streuwinkels Schleppermotor abstellen und Zondschlissel
abziehen.

Die Verstellung erfoigt itber ein Umstecken der
Schrauben in die jeweilige Bohrung (Abb. 22, Pos. A).
Nach dem Umstecken der Schrauben sind die Muttern
wieder fest anzuziehen.

Schwadstreuen

Beim Schwadstreuen (wenn ein Schwad zwischen den Schlepperréadem liegt) kann es vorteiihaft sein,
den HR 441/HR 521 seitlich versetzt an die Ackerschiene anzuhéngen, um eine bessere Streuarbeit zu
erzielen. Dabei erfaBt dann jeweils nur ein Kreisel eines Kreiselpaares das Erntegut und zieht es zum
nachsten Kreisel.

Freirechen von Randsireifen (Grenzstreuen)
(gilt nicht far USA)

Hierzu werden zunachst beide auBeren Laufrader an den Stellhebeln entriegelt {sieche S. 14, Abb. 15,
Pos. E). Dann mit dem Handhebel am iinken inneren Kreisel die gesamte Maschine schwenken, bis der
Bolzen wieder einrastet. AnschlieBend werden die duBeren Laufrader amretiert. Diese Umstellung ist
wegen der Gewichtsverlagerung moglichst nicht quer zum Hang vorzunehmen.

Fahrgeschwindigkeit und Drehzahl nicht zu hoch wahlen.

Abstellen des Rotorzetiwenders

Der Rotorzettwender solite nur auf ebenem und festern Grund abgestellt werden!

Zunachst Gelenkwelle am Schlepper abnehmen und in die vorgesehene Halterung an der Zugdeichsel

bzw. am Dreipunktbock legen. Vor dem Abhéngen des Rotorzettwenders wird ein auBerer Kreisel nach
Art der Transporstellung zuriickgeschwenkt, um eine bessere Standfestigkeit zu erreichen. Die Abstell-
stitze am Dreipunktbock herausziehen und sichemn.

Wird dieses Zurickschwenken nicht durchgefihnt, kann beim Abhdngen wegen der
Hecklastigkeit der Maschine evil. die Deichsel hochschnellen (Verietzungsgefahri)
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Wartung und Pflege

. ' Abb, 23

Vor Wartung und Reparaturarbeiten Schieppermotor abstellen und Schlissel
abziehen (siehe Warnbildzeichen Seite 20, Pos. F).

Die 4 Kreiselgetriebe sind vor dem ersten Einsatz mit hochwertigem Schmierfett abzuschmieren
{Schmiemippel auf dem Getriebe, Abb. 23, Pos. H}. Die Kreisel sollen zur besseren Verteilung des
Fettes beim Abschmieren langsam von Hand gedreht werden. Weiteres Abschmieren der Kreisel-
getriebe soll dann im Abstand von ca. 10 Betriebsstunden erfolgen.

Die Kreiselachsen sind (ber die Schmiemippel (Abb. 23, Pos. 1} ebenfalls im Abstand von ca.
10 Betriebsstunden abzuschmieren.

in der Einsatzzeit sind wéchentlich alle weiteren Schmierstellen mit Schmiernippeln ausreichend mit Fett
zu versehen (Abb. 23, Pos. J}. Ebenso ist die Rolle an der Kiinke am Dreipunkibock mit Fett zu ver-
sehen. Arretier- und Schwenkbolzen sind wéchentlich zu dlen.

Das Mittelgetriebe (Abb. 23, Pos. @) ist mit FlieBfett geflllt. Mindestens vor jeder Saison muf3 sich der
Bediener von der ordnungsgeméaBRen Getriebeschmierung Gberzeugen und gegebenenfalls Fliefett
(z.B. ESSO FIBRAX EP 370) nachfillen.

Die |uftbereiften Laufrader bendtigen einen Reifeninnendruck von 1,5 bar. Alle Rader sind regelmalig
auf richtigen Luftdruck hin zu Gberprafen.

Nach demn ersten Einsatz sind alle Schrauben und Muttern auf festen Sitz zu iberprifen und gegebenen-
falls nachzuziehen.
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Zusatzteile

Zinkenverlustsicherungen

Um zu vermeiden, daf3 gebrochene Zinken ins Futter gelangen
und somit an Folgemaschinen Schaden verursachen, ist es
zweckméBig Zinkenverfustsicherungen zu verwenden.

Die Montage der Zinkenbefestigungen erfolgt nach Abb. 24,

\_ \ Abb. 24 /

Schwadgetriebe

Das Schwadgetriebe wird nach dem Entfermen
des Schutztopfes am Hauptgetriebe des
Aotorzettwenders dort aufgesetzt und mit der
Schraube (Abb. 25, Pos. A} gesichert.

\_ Abb. 25 /
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Warnbildzeichen (Piktogramme)

Bei laufendem Motor Abstand Vor Inbetriebnahme die Betriebs- Ausreichenden Sicherheits-
halter. anleitung und Sicherheitshin- abstand zum Schwenkbereich
weise lesen und beachten. der Maschine einhaiten.

e

==

Keine sich bewegende Vor Wartungs- und Niemals in den

Maschinenteile berlhren. Reparaturarbeiten Motor Quetschgefahrenbereich

Abwarten, bis sie voll zum abstelien und Schiisse! greifen, solange sich dort A

Stillstand gekommen sind. abziehen. Teile bewegen 2
=]
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