Betriebsanleitung

Niemeyer Agrartechmk GmbH o
- Ersatzteillager - I
D-48477 Horstel- Rlesenbeck Hansestr 1
- Tel. 05454/910-191 0..192....
- Fax 05454/910-282::::

Drehpflug

Delta 3

- Delta 3-NL
Delta 3-SL
Delta 3-Variant
Deita 3-NL-Variant
Delta 3-SL-Variant

Diese Betriebsanleitung enthalt wertvolle und wichtige Informationen. Lesen Sie diese
Anleitung vor dem Einsatz des Gerates und beachten Sie die gegebenen Hinweise fur
gine gute und sichere Arbeit.

Bewahren Sie die Anleitung sorgféltig auf. Jeder Benutzer dieses Drehpfluges muB sich
vor Arbeitsbeginn mit dem !nhalt dieser Betriebsanleitung vertraut machen.
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NIEMEYER Landmaschinen GmbH:

L T ST a8 a

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 89/ 392 / EWG

By o :3—'@

Wir NIEMEYER Landmaschinen GMBH
H. Niemeyer-Str. 52
D-48477 Horstel-Riesenbeck

erkldren in alleiniger Verantwortung, daf das Produkt

Typ:

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsandorderungen der EG-Richtlinie 89 / 392 / EWG entspricht.

* Diesen Angaben sind in der Original EG-Konformitétserklérung enthalten.




N

Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siehe Abb. 1, Pos. A).
Auf diesem Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C), Maschinen-Nummer
(Abb. 2, Pos. D) und Baujahr (Abb. 2, Pos. E) angegeben.

Abb. 1/

, Diese Angaben milssen fiir einen Kundendienstfall oder fur eine Nachbestellung
’@ von Ersatzteilen mitgeteilt werden.

Das angegebene Gewicht auf dem Typenschild gibt Ihnen einen Hinweis fir das
erforderliche Hebezeug, wenn die Maschine angehoben werden mufl. Das angegebene
Gewicht kann sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhdhen,

( )
t N
Masch-Ne. [ 7 7 " "}l Gewicht kg
p | _ BER ===
Baujahr:  |Ausrdstung
EL—-- 1
NIEMEYER Landmaschinen GmbH
\_ Postfach 1165+ D-48466 Horstel J
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Lieferumfang
1 Drehpflug Delta 3

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserkigrung

1 Drehpfiug Deita 3.SL

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

1 Drehpflug Delta 3-NL

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklérung

1 Drehpflug Delta 3-Variant

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

1 Drehpfiug Deilta 3-NL-Variant 1 Drehpflug Delta 3-S| -Variant

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserkldrung

1 Betriebsanleitung
1 Konformitétserkl&rung

Technische Daten
Typ:
Gewichte*

mit Pflugkérper N15G ... ca. 861/ 1048 / 1237 kg — —
N17G e ca. 887 /1097 / 1297 kg - —

Delta 3-IIVIV Delta 3-NL-llifiV Delta 3-SL-II/1V

SH15G ..o, ca. 921/1129/1337 kg .... ca. 921 /1129 kg ..... ca. 921/ 1129 kg
NUIBG .o ca. 8903/ 1105 /1307 kg .... ca. 903/ 1105 kg -
NW12G ............... ca. 867 f 1057 / 1247 kg — —
EN1SG oo, ca. 86171049 /1237 kg - —
EN1TG .. ca. 879/1073 /1267 kg - —
ESH15G ...ccveeeee ca. 915/ 1121 /1327 kg - —
ENU1B6G ................ ca. 908/ 111371317 kg — -
ENUMBG ... - — ca. 92171397 kg
NH5G ... - ca. 969/ 1193 kg -
NHBG ... — ca. 951/ 1169 kg —_
Karperabstand: 100 em 90 cm 105 cm
Rahmenhoéhe: 80 cm 80 cm 80 cm
Arbeitsbreite (wahiweise): I =111/126/141 cm i =111126M141 cm It = 111/126/141 cm

Far Schlepper:

Typ:

IV = 148/168//188 cm
(Il = bis 74 KW {100 PS)
IV = bis 88 kW (120 PS)
V = bis 104 kW (140 PS)

IV = 148/168//188 cm
Ill = bis 74 KW (100 PS)

IV = bis 88 KW (120 PS)

IV = 148/168//188 cm
[l = bis 74 KW {100 PS)
IV = bis 88 kW (120 PS)

Delta 3- Deita 3-NI - Delta-3-Sl.-
Gewichte* Variant NAVN Variant I/IV Variant-lli/iv

mit Pflugkérper N156G .............

...... ca. 935/ 1136 /1337 kg

N17G ... ca. 97171148/ 1397 kg — —
SH15G v, ca. 995/1216/1437 kg ... ca. 995/ 1216 kg ca. 995/ 1216 kg
NU1BG .., ca. 977 /1192 /1407 kg ... ca. 977/ 1192 kg -
NW12G ... ca. 94111144 / 1347 kg — —
EN15G .......... ca. 935/ 1136/ 1337 kg — -
EN17G ... ca. 953 / 1160 / 1367 kg — —
ESH15G ... ca. 989/ 1208 / 1427 kg - —_—
ENU1BG ......... ca. 983 /1200 / 1417 kg - —
NU18G ..., — - ca. 995/ 1216 kg
NH5G ..o, - ca. 1043 f 1280 kg -
NHEG ..o, - ca, 1025 / 1256 kg -
Kdrperabstand: 100 cm 90 em 106 em
Rahmenhdhe: 80 ¢cm B0 cm 80 cm
Arbeitsbreite (wahlweise): =111-156cm Il =111 - 156 cm =111-156 cm
V=148 - 208 cm IV = 148 - 208 cm V=148-208cm
V=175-250 cm
Fiar Schlepper: l=bis74 KW (100 PS) ll=bis74 KW (100PS) Il =his 74 kKW (100 PS)

IV = bis 88 kW (120 PS)
V = bis 104 kw (140 PS)

Gerduschemissionswert bai allen Pflogen ..... <70dB(A)

{unter Betriebsbedingungen)

IV = bis 88 kW (120 PS)

IV = bis 88 kKW (120 PS)

* Die angegebenen Gewichie kénnen sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen.
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Sicherheitsanweisungen

in dieser Betriebsanleitung haben wir afle Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinwels-Zeichen versehen. Geben Sie alie Slcherhensanwelsungen auch
an andere Benutzer weiter.

Bestimmungsgemale Verwendung

Der Drehpflug Delta ist ausschiieflich fir
den ublichen Pflugeinsatz bei landwirt-
schaftlichen Arbeiten gebaut (bestimmungs-
gemafler Gebrauch). Jeder darGber hinaus-
gehende Gebrauch, wie z. B. das Roden
von Wallhecken, gilt als nicht bestimmungs-
gemafl. Zur bestimmungsgemalken
Verwendung gehort auch die Einhaltung der
vam Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-
bedingungen und die Durchfihrung der =
Pflege- und Wartungsarbeiten in den ' =
vorgeschriebenen intervallen.

\_ Abb. 3 J

Der Drehpfiug Delta darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandaesetzt werden, die hiermit
vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschidgigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie

die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straflenverkehrs-
rechtlichen Vorschriften sind einzuhalten.

Nach der geltenden Strafenverkehrsordnung mussen alle Maschinen beim Transport auf affentlichen

Stralen mit Beleuchtungeinrichtungen versehen sein. Der Halter fiir die Beleuchtungseinrichtung und
Warntafe!l kann auf Wunsch von uns geliefert werden.

Eigenmachtige Verénderungen an der Maschine schiielRen eine Haftung des Herstellers fir daraus
resultierende Schaden aus.

Den Drehpfiug Deita nur an den angegebenen Kranungspunkten kranen.

Grundregel

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten (siehe Warnbildzeichen Seite 37, Pos. C).

Vor Inbetriebnahme das Gerat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberprifen.
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Sicherheits- und Unfallverhttungsvorschriften

Allgemeines

Vor jeder inbetriebnahme das Gerat und den Schlepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit tiberprafen.

1.

10.
11.

12.

13.

14.

15,

16.

17.

1B.

19.

20.

21.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanieitung die allgemein giiltigen Sicherheits-
und Unfallverhitungs-Vorschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fiir den gefahrlosen Betrieb;
die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

Bei Benutzung 6ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren
Funktionen verfraut machen. Wéhrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!

Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber haiten!

Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder!)! Auf ausreichende
Sicht achien!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf dem Arbeitsgeréat ist nicht gestattet!

Gerate vorschriftsmanig ankuppein und nur an den vbrgeschriebenen Vorrichtungen befestigen und
sichern!

Beim An- und Abbauen die Stitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheit!)
Beim An- und Abbauen von Geraten an oder von dem Schlepper ist besondere Vorsicht nétig!

Ballastgewichte immer vorschriftsméRig an den dafiir vorgesehenen Befestigungspunkten
anbringen!

Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte beachten!
Zuldssige Transportabmessungen beachten!

Transportausristung - wie z. B, Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen
tberprifen und anbauen!

Ausltseseile filr Schnellkupplungen missen lose hangen und dirfen in der Tieflage nicht selbst
ausldsen!

Hydraulische Kiapprahmen darfen nur betstigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenkbe-
reich befinden!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!

Die gefahrene Geschwindigkeit muf immer den Umgebungsverhslinissen angepalt werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang pidtzliches Kurvenfahren vermeiden!

Fahrverhaiten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehéngte Gerste und
Ballastgewichte beeinflult! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates bericksichtigen.

NIEMEYER © Seite 4
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22.Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung sind!
23.Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!

24. Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerdtes aufhalten!

25. An fremdbetatigten Teilen (hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

26. Vor dem Verlassen des Schleppers Gerét sichern! Anbaugerate ganz absenken! Motor abstelien
und ZUndschltssel abziehen!

27. Zwischen Schlepper und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne da das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

28. Sofern beim Mitfithren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das Vorbaumall von 3,50 m (gemessen
von Lenkradmitie bis zum vorderen Geratepunkt) Uberschritten wird, missen vom Betreiber
geeignete betriebliche Mallnahmen ergrifien werden, damit die an Hofausfahrten, Strallenein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrénkungen ausgegiichen werden. Dies
kann z. B. dadurch geschehen, daf eine Begleitperson dem Fahrzeugfuhrer Hinweise gibt, die fur
das sichere Fiihren erforderiichen Hinwéise sind.

29. Packer-Fangarme vor dem Stralkentransport einschwenken und arretieren!

30. Spurenreifier in Transportsteilung verriegeln!

Angebaute Gerate

1. Vor dem An- und Abbau von Geréten an die Dreipunkiaufhdngung Bedienungseinrichtung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

2. Beim Dreipunkianbau mussen die Anbaukategorien von Schlepper und Gerét unbedingt Gberein-
stimmen oder abgestimmt werden!

3. Im Bereich des Dreipunktgesténges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstelten!

4. Bei Betatigung der Aulenbedienung fur den Drelpunktanhau nicht zwischen Schlepper und Gerat
treten!

5. In der Transportstellung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
Drelpunktgesténges achienl

6. Bei Stralenfabrt mit ausgehobenem Gerat mufk der Bedlenungshebel fur die Dre:punkthydraullk
gegen Senken verriegelt seinl

Angehangte Gerate

1. Gerate gegen Wegrollen sichern!
2. Max. zulassige Stutzlast der Anh&ngekupplung, Zugpendel oder Hitch beachten!

3. Bei Deichselanhangung ist auf genligend Beweglichkeit am Anhangepunkt zu achten!
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10.

Zapfweilenbetrieb

. Es diirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen Gelenkwellen verwendet werden!

. Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz missen angebracht sein und

sich in einem ordnungsgemafien Zustand befinden!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohrdberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellungen
achten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschaiteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und

abgezogenem Zindschllssel!

. Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberlast oder Freilaufkupplungen, die nicht durch die

Schutzeinrichtungen am Schlepper abgedeckt werden, sind Uberlast- bzw. Freilaufkuppiungen
gerateseitig anzubringen!

. Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelle achten!
. Gelenkwellenschutz durch Einh&ngen der Kette gegen Mitiaufen sichern!

. Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dall die gewahlte Drehzah! und Drehrichtung der

Zapfwelle des Schleppers mit der zulassigen Drehzahl und Drehrichtung des Gerétes
Ubereinstimmen, wie sie auf dem Typenschild des Gerétes angegeben sind.

. Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daft sich niemand im Gefahrenbereich des Gerites

befindet!

Zapfwelle nie bei abgestelitem Motor einschalten!

11. Bei Arbeiten mit der Zapiwelie darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapi- oder Gelenkwelle
aufhalten!

12. Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grofie Abwinklungen der Gelenkwelle auftreten oder sie nicht
bendtigt wird!

13. Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!
Wehrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat herantreten! Erst wenn es ganz stillsteht, darf
daran gearbeitet werden!

14. Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerates oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezogenem Zindschlissel!

15. Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!

16. Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhdile auf Zapfwellenstummel aufstecken!

17. Bei Schaden, diese sofort beseitigen, bevor mit dem Gerét gearbeitet wird!

18. Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, dal’ die Drehzah! fahrgeschwindigkeitsabhangig ist
und die Drehrichiung sich bei Ruckwartsfahrt umkehrt!

Hydraulikanlage

1. Hydraulikaniage steht unter hohem Druck!

2. Bejm Anschlieften von Hydraulikzylindern ist auf vorgeschriebenen Anschlufd der Hydraufik-
schlduche zu achten!

NIEMEYER Seite 6 TD 358.2




. Beim Anschiull der Hydraulikschlduche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu achten, daf} die

Hydraulik sowohl schlepper- als auch gerateseitig drucklos ist!

. Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schiepper und Gerat sollten Kupplungsmuffen

und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschlisse umgekehrie Funktion (z. B. Heben/Senken) - Unfallgefahr!

. Hydraulikschlauchleitungen regelmaBig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung aus-

tauschen! Die Austauschschiauchleitungen missen den technischen Anforderungen des Geréte-
herstellers entsprechent Die Verwendungsdauer der Schlauchieitungen sollten & Jahre, einschliel-
lich einer Lagerzeit von htéchstens 2 Jahren, nicht dberschreiten.

. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

. Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten (Hydraulikél) kénnen die Haut durchdringen und

schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsgefahr!

. Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Gerate/Aggregate absenken, Anlage druckios machen, Motor

abstellen und Schilissel abziehen!

Reifen

. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, dafl das Gerét sicher abgestellt ist und gegen Weg-

rollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

. Das Montieren von Reifen und Radern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmatiges

Montagewerkzeug voraus!

. Reparaturarbeiten an Reifen und Radern dirfen nur von Fachkréften und mit dafir geeignetem

Werkzeug durchgefiihrt werden!

. Luftdruck regeimanig kontrollieren! Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!
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Wartung

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funktions-

stdrungen grundsatzlich nur bei abgeschaltetermn Antrieb und stillstehendem Motor vornehmen! -
Zindschiiissel abziehen!

2. Mutitern und Schrauben regelméflig auf festen Sitz priifen und ggf. nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenem Gerat/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornehmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!
5. Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!
6. Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage siets Stromzufuhr trennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem Verschlei sind sie regelmaRig zu kontrollieren und recht-
zeitig auszutauschen!

8. Ersatztelle missen mindestens den vom Geratehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch Originalersatzteile gegeben!

8. Bei Ausfihrung von elekirischen Schweillarbeiten am Schiepper und angebauten Geréten, Kabel
am Generator und der Batierie abklemmen!
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Abb. 4 /

Vor Inbetriebnahme beachten:

1. Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen einhaiten. Gegebenenfalls
Warntafel und Beleuchtungseinrichtung anbringen. Die Halterung dafitr kann im Werk angefordert
werden. Die ordnungsgeméafie Anbringung liegt im Verantwortungsbereich des Halters.

2. Beschadigte oder verschiissene Teile sind wegen erhéhier Unfaligefahr auszuwechseln.

3. Ausreichenden Sicherheitsabstand zum Schwenkbereich des Pfluges einhalten (siche Warnhbild-
zeichen Seite 37, Pos. J)

4. Die nachfolgenden Angaben dieser Betriebsanleitung sind genau einzuhalten, um ein menschliches
Fehlverhalten auszuschlieRen.

5, Abgefallene und uniteserlich gewordene Warnbildzeichen sind vom Benutzer zu ersetzen.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile. Der Einbau
von Fremdfabrikaten kann schwere Schdden verursachen und
fiihrt zum Verlust unserer Gewihrleistung.

Nachgebaute Teile, speziell VerschleiBteile, entsprechen selten
den Anforderungen, und die Material-Qualitdt kann man nicht
optisch priifen.

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile verwenden!
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Anbau an den Schiepper

Maximale Anzugsmomente fiir Sechskant-
schraubenmit metrischem ISO-Regelgewinde

Gowinde- Anzugsmomente MinNm Fur einen korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es

miser 56 | 68 | 88 | 109 | 128 erforderlich, diese hinreichend fest anzuziehen. Das
Anziehen sollie mit einem Drehmomentschlissel erfolgen.

M5 28 5 6 g5 | 10 , ) _

M6 47 | 85 w0 | 14| 17 Das erforderliche Schraubenanzugsmoment sollte der

M8 12 21 25 | 35 | 4 Tabelle entnommen werden.

M10 23 # 49 | €9 | 83 Beispiel: Eine Schraube M 8 der Festigkeitsklasse 8.8 sollte

M2 el A B | 120 2| miteinem Anzugsmoment von 25 Nm = 2,5 mkg angezogen

Mis | 100 | 180 | 210 | 295 | 3ss | werden. Die Festigkeit ist auf dem Schraubenkopf ange-

- M18 135 | 245 | 280 | 405 | 485 geben.

M 20 190 | 2345 | 410 | 580 | 690

M22 260 | 465 | S50 ) 780 | 930 Zur Sicherheit sind alle Schrauben und Muttern nach einer

M 24 330 | 600 | 740 | 1000 | 1200 ) ; i

M27 500 | 890 | 1050 | 1500 | 1800 | DBetriebszeit von ca. 2 Stunden nachzuziehen.

M 30 670 | 1200 | 1450 | 2000 | 2400

Schieppermotor abstellen und Ziindschilissel abziehen, wenn man zum Anbau zwischen Schlepper und
Gerat treten mul. :

Beim An- und Abkuppein des Pfluges an den Schlepper ist besondere Vorsicht notig
{(siche Warnbildzeichen Seite 37, Pos. N).

Beim Ankuppeln des Pfluges immer die passenden Stecker fir die Unterlenkerachse
verwenden.

Vor dem An- oder Abbau des Pfluges an die Dreipunktaufh&ngung des Schleppers
den Systemhebel der Schiepperhydraulik in die Stellung "Lage" bringen, bei der
unbeabsichtigtes Heben oder Senken des Dreipunktgestanges ausgeschlossen ist.

Wird der Pflug zwecks Einstellung und Montage angehcben, so ist dieser gegen
unbeabsichtigtes Absinken zu sichern.

Bei Betatigung der Aullenbedienung fiir den Dreipunktanbau nicht zwischen
Schlepper und Pflug treten.

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des
Schleppergewichtes.
Zwischen Schilepper und Pflug darf sich niemand aufhalien, ohne daid das Fahrzeug gegen Wegrollen
durch die Feststellbremse und/oder durch Unteriegkeile gesichert ist.
Beim Dreipunktanbau massen die Anbaukategorien an Schiepper und Gerét unbedingt Ubereinstimmen.
Arbeitsgerate durfen nur mit den dafir vorgesehenen Schieppern transportiert und gefahren werden.
Zulassige Achslasten des Schleppers beachten (siehe Kfiz-Brief).
AuBere Transportabmessungen entsprechend STVZO beachten.

Der Ahstand zwischen den Schiepper-Hinterridern und -Vorderrdadern soll gleich sein, damit die
Langsachse des Schleppers bei der Arbeit in der Furche parallel zur Furchenwand veriduft. Ist

dies nicht der Fall, tritt eine Verzerrung des Schiepper-Dreipunktgestiinges ein, die die Pflug-
arbeit beeintrdchtigen kann.

Vor dem Anbau des Pfluges miissen die Unterlenkeranschlupunkte iiber die Hubstreben des
Dreipunktgestinges so eingestellt werden, daf sie zur Erdoberildache den gieichen Abstand
haben. Dabei auf gieichen Luftdruck in den Schlepperreifen achten!

Die Hubstreben sind auf gieiche Linge einzustelien.

Die Hubstreben des Schlepper-Dreipunktgestinges werden so eingestellt, dal der Pflug geniigend hoch
ausgehoben wird und das Ende des Pfiuges beim Drehen ausreichend Bodenfreiheit hat. Sie erleichtern

sich den An- und Abbau des Pfluges, wenn Sie vor dem Abbau durch Betatigung der Neigungsspindel
(siehe auch Seite 20, Abb. 24) den Rahmen waagerecht stellen.

Die gerateseitige Bohrung flir den Oberlenker wird so gewshit, dal dieser zum Schlepper hin leicht
abfallt, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist (siehe auch Seite 18, Abb. 20).

NIEMEYER -~ Seite 10 TD 358.2




4- und 5-schar-Pflige hinter Schleppern mit Unterlenkerregelung kénnen geréteseitig in dem dort
vorgesehenen Langloch gefahren werden. Der Oberlenker ist so einzustellen, daf sich der Bolzen in der
Mitte des Langloches befindet, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist.

Die Unterlenkerarme des Schleppers missen bei der Arbeit seitlich frei beweglich
sein. In der Transportstellung des Pfluges sind sie gegen seitliches Pendein zu
verriegeln. Vor dem StralRentransport die Wirkung der seitlichen Verriegelung prifen.

Sicherungsstecker nicht vergessen! Nach dem Anbau Abstelistitze in die Mittel-
steliung klappen. Vor dem Abbau Abstelistiitze nach unten kiappen.

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfiuges ist verboten (sishe Warnbildzeichen
Seite 37, Pos. J}.

Hydraulikaniage
Hydraulikplan

Hydraulikzylinder
Gerateanschiuf}
Hydraulikschiauch
Kuppiungsstecker
Schlepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubuing
Hydraulik-Rohr

pzZrTIomMmoOr

fonom g8 N

An allen hydraulisch betétigten Teilen besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (siehe Warnbildzeichen Seite 37, Pos. N).

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage den Pflug absetzen, Anlage drucklos machen,
Motor abstellen und Schlissel abziehen.

Arbeiten an der Hydraulikanlage nur vom Fachmann ausfihren lassen.

Beim Anschlieen von Hydraulikzylindern ist auf den vorgeschriebenen Anschluf der
Hydraulikschlduche zu achten (siche Seite 12).

Hydrauifikleitungen sollen regelmaRig kontrolliert und bei Beschadigung oder Alterung
ausgetauscht werden (siehe auch Seite 6 "Hydraulikanlage™).

TD 358.2
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Hydraulische Drehung

Der hydraulische Schwenkvorgang darf nur vorgenommen werden, wenn sich keine
Person im Arbeitsbereich befindet (siehe Warnbildzeichen Seite 37, Pos. J).

In Transportstellung des Pfluges ist der Aufenthalt im Drehbereich verboten.

Die Drehung des Pflugrahmens in Transportsieliung erfolgt durch einen Pflugwendezylinder mit
automatischer Umschaltung irn Totpunkt, In den Endlagen wird der Zylinder gegen den Neigungs-
anschiag ebenfalls autoratisch hydraulisch verriegelt.

Der Pfiugwendezylinder kann an Schleppern mit einem einfachwirkenden Steuergerét und Ricklauf in
den Hydraulik-Oltank oder mit einem doppeltwirkenden Steuergerit angeschlossen werden (Abb. 6).

Die Schiauchanschlisse am Pflugwendezylinder sind wie
folgt gekennzeichnet;

Schlauchanschiu P (Pumpe);
Druckleitung vom Schiepper

Schlauchanschiuls T (Tank):
druckloser Ruckiauf zum Oltank bei ginfach
wirkendem Steuergerdt oder Riickieitung
zum doppeltwirkenden Steuergerat.

Die Drehung wird eingeleitet, wenn bei voli ausgehobenem
Pflug die Hydraulikleitung P mit Druck beaufschlagt wird.
Der Pflug dreht nun selbsttétiy tber den gesamten Drehbe-
reich, der Steuerhebel ist evll. solange festzuhalten. Nach
der Drehung des Pfluges bis auf Anschlag wird er in die
Mittelstellung zurtckgeftihrt.

Eine neue Drehung kann nach ca. 10 Sekunden eingeleitet werden. Bei einem doppeltwirkenden Steuer-

gerat wird diese Zeit durch einen kurzzeitigen Druckimpuls auf die Ruckleltung verkiirzt. Dann kann
sofort eine neue Drehung begonnen werden.

Beim Anschlul der Hydraulikschlauche an die Schiepper-Hydraulik ist darauf zu
achten, dal die Hydrauiik sowohl schlepper- als auch gerateseitig drucklos ist.
Deshalb ist es wichiig, dal? vor dem Abbau des Pfluges durch Betatigung des Steuer-
hebels die Zuleitung zum Pflug drucklos gemacht wird.

Die Hydraulikschlauchanschlisse zum Schiepper sollen bleibend gekennzemhnet
werden.
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Storungssuche - Pflugwendezylinder

\

©
&
O

—

580545

AbD. 7

Festgestelite SGrungen

Méogliche Ursachen

Behebungen

AuRere Undichtigkeit

Undichtigkeit an den Verschiul-
schrauben oder Verschraubun-

gen

' Nachziehen oder Dichiringe

erneuern

Leckage am Fuhrungsstiick
{Pos. A)

Beschadigung des Fihrungs-

stiick - O-Ring

Erneuern des O-Ringes

Pflug bleibt nicht am Anschlag:

"Innere Undichtigkeif"

Riickschlagventil (Pos. A)

undicht

Riuckschlagventil (Pos. A)
herausnehmen und reinigen,
Dichtungen ermneuern,
austauschen

Kolbendichtung undicht

Erneuern der Kolbendichtung

Pflug dreht nicht, bleibt am
Anschlag stehen

Riickschlagventil (Pos. A)

entsperrt nicht

Ruckschlagventil {Pos. A)
austauschen

Kupplungsstecker hat keinen

Oldurchflu®

Kupplungsstecker erneuern und
Oldurchflut tberpriifen.
(Rucklauf abschrauben und
OlfiuR Gberpriifen)

Pflug dreht nicht Gber den
cberen Totpunkt.
Pflugwendezylinder fahrt nur
einige mm ein und schaltet um.

- Pflug dreht zu

fangsam

Schlepper-
pumpe zu

- klein. Schlep-

perpumpen-
druck unter
130 bar.

Beim Wenden Gas geben,
Schlepperpumpendruck prifen.

Siebe oder
Blenden
verstopft
(Pos. Bu.C))

Siebe und Blenden reinigen |
{Pos. B und C).

Differenzdruckventil (Pos. D}

schaltet zu frih

Differenzdruck erhohen

Rickschlagventil {Pos. A) stark

undicht

Rackschlagventil {Pos. A) heraus-
nehmen und reinigen.

Dichtungen erneuern, aus-
tauschen.
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Voreinstellung des Pfluges

Beim Einstellen des Pfluges durch die Spindeln besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 37, Pos. N)

Delta 3 / Delta 3-NL / Delta 3-SL

T
—
s

[ T Y T T TN T T W A T e

(N

\.

Abb. 8/

Bevor Sie den Pflug ohne Rahmeneinschwenkung (Abb. 8) anheben, stellen Sie mit Spindel A die
Arbeitsbreite des ersten Kérpers zum Schlepper ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand zwischen den
Schlepperhinterradern (lichte Weite zwischen den Stolien in cm). Mit diesem Wert gehen Sie in die
Skala des Abziehbildes auf der Fihrung des Pfiuges (Abb. 13 bzw. 14). Die hier angegebene Kérper-
arbeitsbreite gibt an, welchen Balken der Einstellskala Sie beachten miissen. Stellen Sie nun durch

Drehen der Spindel A (Abb. 8), das markierte Ende der Fuhrung {Pfeil, Abb. 13 bzw. 14} auf das Maf der
lichten Weite zwischen den Schiepperreifen.
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Beim Pflua mit Rahmeneginschwenkung (Abb. 9

y gilt fur die Einstellung der Arbeitsbreite des ersten

Kérpers zum Schlepper das gleiche wie vorher beschrieben mit dem Unterschied, daft zur Einstellung
der Arbeitsbreite des ersten Korpers die Spindel A (Abb. 9) betatigt wird. Ist eine groere Versteliung
notwendig, wird wechselweise die Spindel B (Abb. 9) verstellt, um den Pfiug mdglichst parallel zu

verschieben.

NIEMEYER
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Delta 3-Variant / Delta 3-NL-Variant / Deita 3-SL-Variant

(7 L T W A S
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\_ ‘ Abb. 10 /

Bevor Sie den Variant-Pflug ohne Rahmeneinschwenkung anheben, stellen Sie mit Spindel A (Abb. 10)
die Arbeitsbreite des ersten Kérpers zum Schiepper grob ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand
zwischen den Schlepperhinterradern (lichte Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen
Sie in die Skala des Abziehbildes auf der Fiihrung des Pfiuges (Abb. 13 bzw. 14). Die hier angegebene
Karperarbeitsbreite gibt an, welchen Balken der Einstellskala Sie beachten mussen. Stellen Sie durch
Drehen der Spindel A (Abb. 10), das markierte Ende der Fihrung (Pfeil, Abb. 13 bzw. 14) auf das
Skalenmal der lichten Weite zwischen den Schiepperreifen.

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
7NN \%@\\\\\\

L

k | ™ 11 )

Beim Variant-Pfiug mit Rahmeneinschwenkung {(Abb. 11) gilt fir die Einstellung der Arbeitsbreite des
ersten Kérpers zum Schlepper das gleiche wie vorher beschrieben mit dem Unterschied, dafd zur
Einsteliung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers die Spindel A (Abb. 11) betétigt wird. Ist eine grélere
Verstellung notwendig, wird wechselweise die Spindel B (Abb.11) verstellt, um den Pflug moglichst
parallel zu verschieben.

Achtung! Diese Vorgaben zur Voreinstellung des Variant-

Pfluges sind unbedingt einzuhalten.

Sonst Materialbeschidigung!

Der Pfiug wird durch abwechselndes Batitigen des
Spindel (Abb. 12, Pos. A und B) eingestelit. Der Ausleger
{C) muB parallel (=) oder in Richtung {D) zur Fiihrung (F)
stehen.

Auf keinen Fall darf der Ausleger in Pos. E stehen.
(Verbiegen der Spindel B wihrend der Pflugdrehung.
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Fur alle Delta 3-Typen:

Der Einstellwert auf den Skalen (Abb. 13 und 14) wird auch durch die Arbeitstiefe beeinflut. Die Skalen
sind auf eine Arbeitstiefe von 28 cm ausgelegt. Weicht Ihre gewiinschte Arbeitstiefe erheblich von
diesem Wert ab, so ist eine entsprechende Korrektur notwendig. Bei geringerer Arbeitstiefe verschiebt
sich die Markierung zum gréf3eren Skalenwert hin, d.h. nach finks, wahrend bei grélerer Arbeitstiefe die
Markierung nach rechts von dem von lhnen ermittelten Wert der lichten Weite eingestelit wird.

Die angegebenen Werie setzen ebenes Gelénde voraus. Beim Hangauf- oder Hangabpfiligen steiien Sie

die Grundeinstellung des Pfiuges wie angegeben ein und bericksichtigen die Hanglage bei der Feinein-
stellung auf dem Acker, durch Verstellen der Spindel B (Abb. 8, 8, 10 und 11).

Stellen Sie die mittlere Kérperarbeitsbreite 40 cm je nach Pfiugtyp mit dem Spannschloft B (Abb. 8) bzw.
mit der Strebe C {Abb. 8) oder mit dem Hydraulikzylinder C (Abb. 10 bzw. 11) ein.

-

Kanie auf Skalenwerl eins{e!le\n
Set edge o desired scalevalue
Régler l'afiutage & 1a
graduation desirée
k‘r(ant op schaalwaarde zettan
Phiugeinstellung zum Schiepper bel 28 cm Arbeilstiele .
_ Approximale Iront lurrow width setling a} 28' <|:m vlvorklng depth Della 3 Delta 3-Variant
E Réglage de ia largeur approximalive du sillon lronfal 4 une .
_u nﬁgr?aeur de lragvail G628 cm . ) Delta 3-SL Delta 3-5L-Variant
E EE nsleliing van de piceg L. 0. v. de irekker bij 28 ¢m werkdienie
s 8310
g_c5M > <>
SE=C
E8FEQ 7 AN 7
Vi B N gy & 7 2
$Eza ¢ [s] 3 o
noTo (o] ~TE,
Figl \ \
1325 Vg = o
E 55 W Absland zwischen den Schlepperhinlesradern {em)
Edx Distance between Iraclor rear wheels {cm)
Distance enlre les roues arrléres du Vracleyr
Alstand lussen de frekhkerachlerwielen icmi
- Abb, 13 /

Beispiel (Abb. 13) Typ Delta 3, Arbeitsbreite pro Kérper 40 cm
gewlnschte Arbeitstiefe 30 cm, lichte Weite zwischen den Schiepperhinterrédern 130 cm.

Wegen der grofieren Arbeitstiefe als 28 cm ist der einzustellende Skalenwent auf dem Strich fiir 40 cm
Kérperarbeitsbreite etwa 128 cm.

e A
_ Kants auf Skalenwert einstellen
Set edge to desired scalevalus
g
Regler 'affulage & la
graduation desirée
Kant op schaalwaarde zetien
Pﬂugeirgéte!!ung zum Schlepper bei 28 cm Arbellsliele
z Apprommal'e‘!ronl furrow width selting a1 28 cm orking deplh Delta 3-NL
Néglage de la largeur approximalive du sillonlronlal & une :
_ S prolrdur de phA r Delta 3-NL-Variant
E E 5 10 nslelling van de ploegt. o, v. de Irelker bi} 28 cn werkdieple
u —a ez ~ o L ’ o
gg%% g == "%\ Q eI\
=
2852 Nea Y, AR A
S3a $ < Absland zwischen den Schiepperhinterrddern {cm)
Dislance belween lraclor rear wheels {em}
Dislance enire les roues arrléres du lracieur

\_ ' Alsland tussen de trekkorachlerwlelen (cn) Abb. 14}

Beispiel (Abb. 14): Typ Delta 3-NL, Arbeitshreite pro Kérper 40 cm,
gewiinschte Arbeitstiefe 25 cm, lichte Weite zwischen den Schlepperhinterradern 120 cm.

Wegen der geringeren Arbeitstiefe als 2B cm ist der einzusteliende Skalenwert auf dem Strich fir 40 cm
Arbeitshreite auf einen Wert von ca. 122 cm einzustellen.
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Fir Delta 3 / Delta 3-NL / Delta 3-SL

(ohne Rahmeneinschwenkung)

Mit dem Spannschiofd (Abb. 15,
Pos. B} wird der Rahmen so einge-
stelit, dal® die Anlagen paralle! zur
Fahrtrichtung stehen. Mit diesem
Spannschlof kénnen auch der
Zugpunkt (Abb. 15, Pos. Z} und
der Anlagendruck beeinfiul®t
werden.
\_ \ : ) Abb. 15 /
Stellen Sie zunachst den theore- " Grungeatlung des Plgranmens Resipe demanas ke T )
tischen Abstand ein, wie er aus [ Tediimunfsasteibasg besghles
. . ' . , See speraturg manuls I [ ] 0 KT
dem Abziehbild (Abb. 18) fur die _ ,’.' fi E‘l\' "
einzelnen Pflugtypen und die ey == et
% Kérperarbeitsbreiten zu ersehen T Delta3 |Delta3-NL|Delta3-SL
ist. Furtow widt cm) [ jarsurgu sionli~] | 35 | 40 145 |35 [ 40 | 45 |35 |40 |45
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breite des ersten Pﬂugkﬁrpers und A léie::\;:la::han Schmall:r Anlagien:;?iu 9122:,!;%:;“5 arazien: smalier; zoofijzardreh groter |
des ZngUﬂktES erfoigt erst | Sens. des siguilles o' ur‘\:::::n:: -lpfu': l.ln;uaugmzmzr la pression de glissemant au sul
wahrend des Einsatzes des I I::{r;:;r:::r;!F!;:.:Le;r;g::rg:ﬂn:;:?::ug;ig:gpﬁ;sﬁu}_énks diazien: breder: toallizesotuh geringer
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K Abb. 16 /

Fir Delta 3 / Delta 3-NL / Delta 3-SL

(mit Rahmeneinschwenkung)

9111L11\1\l\\\‘.,..lw\\'t\\\\\

Mit der Spindel B (Abb. 17} wird
der Rahmen so eingestellt, dal die
Anlagen parallel zur Fahririchtung
stehen. Mit dieser Spindel kann
auch der Zugpunkt (Abb. 17,

Pos. Z) und der Aniagendruck
beeinflut werden.

_ __Abb. 17

Stellen Sie zunachst mit der Spindel B (Abb. 17) den theoretischen Abstand ein, wie er aus dem Abzieh-
bild fiir die einzelnen Pflugtypen und die Kérperarbeitsbreiten (Abb. 18) zu ersehen ist.

Plougn Jidinie admsimend

Deila 3 _NL\\ Gruntlemalelung Ued Fllug anmzng RAéglage qu h:l:.n"“::lchunuc
A

Delta 3 Deita 3-NL|Della 3-S5L | |

:GIDI :ln»un «iln lcmi
“utiew wlillh ™

Frbsanseparainipuy Mrachies {\ Verkiie ety :::'gilln:‘lmfumnh 118540 145 [ 35|40 | 45}35 140 } 45
Fod apesibent minerl MR A foremy

But spanyl #Ivitrpilay Dimarmsion [==]

Tuusiliry Wibiish Liwpyuaenwerd A fnend Masl A (remy ?60 770 780 505 302 BDG 755 775 785
_ Abb, 18 /
Die rahmenseitigen Bohrungen sind fir die einzelnen vorgegebenen Korperarbeitsbreiten bestimmt. Das
Mal.A (Abb. 18) bezieht sich also jewells auf die der Koérperarbeitsbreite zugeordnete Bohrung.

Die Feineinsteliung der Arbeitsbreite des ersten Koérpers und des ideellen Zugpunktes erfolgt erst
wahrend des Einsatzes des Pfluges.

Stmgranyuialiityny binghien
Lt sprolat wemesl,
Tre mony a0 £ bentivestemy
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Far Delta 3-Variant / Delta 3-NL-Variant / Delta 3-SL-Variant
(ohne Rahmeneinschwenkung)
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Mit der Spindel B (Abb. 19) wird der Rahmen so eingestellt, dai die Anlagen paralle! zur Fahrtrichtung
stehen.

7 Abb. 19

Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abb. 19, Pos. Z) und der Anlagendruck beeinfluit werden.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers und des Zugpunktes erfolgt erst wahrend
des Einsatzes des Pfluges.

Far Delta 3-Variant / Delta 3-NL-Variant / Delta 3-SL-Variant
{mit Rahmeneinschwenkung)
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\_ | o Abb. 20 /

Mit der Spindel B {Abb. 20) wird der Rahmen so eingestellt, dak die Anlagen paralle! zur Fahrtrichtung
stehen. -

Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abb. 20, Pos. Z} und der Anlagendruck beeinflultt werden.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers und des ideelien Zugpunktes erfolgt erst
wahrend des Einsatzes des Pfluges.
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Einsatz des Pfluges

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist nicht gestattet (siehe Warnbild-
zeichen Seite 37, Pos. J).

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und wahrend der Transportfahrt auf dem Pflug ist
verboten (siehe Warnbildzeichen Seite 37, Pos. G).

Die Einstellung des Pfluges soll auf dem Acker erst dann vorgenommen werden, wenn die gewlnschte
Arbeitstiefe erreicht und eine entsprechende Vorfurche vorhanden ist.

4 A

Der Oberlenker soll beim links- bzw. auch beim
rechtsseitigen Pfligen in gleicher Richtung zur
Furchenwand verlaufen und zum Schlepper hin
etwas abfallen (Abb. 21). Die Unterlenker sollen
bei erreichter Arbeitstiefe etwas zum Schlepper
hin abfallen oder waagerecht stehen {Abb. 21).

Ist der Oberlenker im Langloch befestigt, wird die
waagerechte Stellung des Pfluges liber die
Regelhydraulik und das Stitzrad (falls vorhanden)
reguliert.

Auf Arbeitstiefe bei ebenem Gelande soll der
Bolzen des Oberlenkers vorn im Langloch an-
liegen (Abb. 22, Pos. E). Dabei wird das Stitzrad
entiastet und die Hinterrader des Schleppers mehr
belastet.

Auf Arbeitstiefe bel higeligem Gelénde soll der
Bolzen dagegen etwa in der Mitte des Langloches
stehen. Dadurch wird das Statzrad starker \_
belastet.

Abb. 22 /

j

Die Pfluggrindel sollen in Fahririchtung gesehen
bei der Arbeit senkrecht zur Erdoberfidche stehen,
damit alle Kérper gleich arbeiten (Abb. 23).
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Fir die Neigungseinstellung hat jede Pflugseite eine eigene
Stellspinde! (Abb. 24, Pos. A). Sie wird durch die Arbeitstiefe
des Pfluges beeinflufit,

Vor der Einstellung wird der Pflugwendezylinder kurz betatigt,
damit der Anschlag frei wird. Nach der Einstellung mu® der
Pflugwendezylinder wieder bis zum Anschlag ausgefahren sein.

Zum Verstellen der Spindeln sind diese leicht anzuheben,
damit die Verdrehsicherung unwirksam wird.

Beim Verstellen der Spindeln besteht
Quetschgefahr (siehe Warnbildzeichen
Seite 37, Pos. N)

\_ Abb. 24 /

Die Arbeitstiefe wird mit der Regelhydraulik des Schleppers (Zugkraft- oder Mischregelung) eingestellt.
Das Stitzrad (falls vorhanden) soll wahrend der Arbeit nur geringfiigig tragen. Damit alle Kérper
gleichmaBig tief arbeiten, ist es erforderiich, dall der Pflug bei der Arbeit waagerecht steht (Abb. 21).

Die Einstellung erfolgt durch Langenveranderung des Oberlenkers bis die gewiinschte Arbeitstiefe
erreicht ist,

Fir Delta 3 / Delta 3-NL / Delta 3-SL
ohne Rahmeneinschwenkung

.f'l \

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln A, B
(Abb. 25) beeinflut werden.

Die Anpassung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers an die

lichte Weite zwischen den Schlepper-Hinterradern erfolgt tber
die Spindel A (Abb. 25).

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

}
1)) Abb. 25

Fir Delta 3 / Delta 3-NL / Delta 3-SL

mit Rahmeneinschwenkung

Nach Betatigung der Spindei A (Abb. 26) zur Anpassung der
Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers, muR die Spindel B
(Abb. 26) jeweils so verstelit werden, daf} die Weite fir das
MaR A (Seite 17, Abb. 18) wieder erreicht wird.

Mit der Spindel B (Abb. 26) wird der auf Arbeitstiefe befindliche
Pflug so eingestellt, daft der Oberienker von oben gesehen in
gleicher Richtung zur Furchenwand steht (Abb. 26). Durch
geringfiigiges Verlangern der Spindel B (Abb. 26) kann der
Anlagendruck verringert, durch Verkirzen vergroRert werden.
Hat der Schlepper Seitenzug zum Gepfitigten, wird dies durch
Verklrzen des Abstandes an der Spindel B (Abb. 26) beseitigt.
Hat der Schiepper Seitenzug zum Ungepfllgten, wird der

kjﬁ}) B B Abb. 26 / Abstand der Spindel B (Abb. 26) verlangert, um dies zu

beseitigen.
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Fir Delta 3-Variant / Delta 3-NL-Variant / Delta 3-SL-Variant

ohne Rahmeneinschwenkung
Bei Betatigung der Spindel (Abb. 27, Pos. A) wird die passende
Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers erreicht.

Rechisdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln (Abb. 27,
Pos. A und B) beeinfluf3t werden.

Durch geringfiigiges Verlangern der Spindel B (Abb. 27) kann *
der Anlagendruck verringert, durch Verkirzen vergrofiert .
werden. Hat der Schepper Seitenzug zum Gepfliigten, wird dies =

durch Verklrzen des Abstandes der Spindel B ( Abb. 27)

beseitigt. Hat der Schlepper Seitenzug zum Ungepfiigten, wird | g
der Abstand der Spindel B {Abb. 27) verlangert, um dies zu A
beseitigen.
- Abb. 27/
Fir Delta 3-Variant / Delta 3-NL-Variant / Delta 3-SL-Variant
mit Rahmeneinschwenkung Ve \ \

Bei Betatigung der Spindel A (Abb. 28) zur Anpasung der Arbeitsbreite
des ersten Pflugkérpers muf die Spindel B (Abb. 28) so verstelit werden,
daft der Ausleger C (Abb. 28) parallel zur FQhrung steht.

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln (Abb. 28, Pos. A
und B} beeinflulit werden.

Durch geringfugiges Verlangern der Spindel B (Abb. 28) kann der
Anlagendruck verringert, durch Verkirzen vergrofiert werden, Hat der
Schepper Seitenzug zurn Gepfligten, wird dies durch Verkiizen des
Abstandes der Spindel B (Abb. 28) beseitigt. Hat der Schlepper
Seitenzug zum Ungepfiugten, wird der Abstand der Spindel B (Abb. 28}
verldngert, um dies zu beseitigen.

Abb. 28 /

Auf keinen Fall darf der Ausleger (Abb. 28, Pos. C) in Pos. E stehen (Verbiegen
der Spindel wihrend der Pflugdrehung).

Priifen Sie die endgiiitige Einsteliung erst, wenn die Pflugkdrper ackerblank sind! Dieses gilt fir

alle Prlugtypen. Seitenzug, Schlepper-Pflug-Zuglinie
=

J

% .29

Da nach Abb. 29 die Schlepper-Pflug-Zuglinie (Verbindung Z nach ZP) den Punkt M in der Mitte der
Schlepperhinterachse nicht kreuzt, hat der Schiepper Seitenzug.
Um den Seitenzug abzustelien, mut die Spindel (Abb. 27 oder 28, Pos. B) verstelit werden.
Schiepper hat Seitenzug zum Ungepfliigten (Abb. 29)
= Abstand der Spindel (Abb. 27 oder 28, Pos. B) verlangern.
Schiepper hat Seitenzug zum Gepfligten
= Abstand der Spinde! (Abb. 27 oder 28, Pos. B) verkiirzen.
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Verandern der Arbeitsbreite
Fir Delta 3 / Delta 3-NL / Delta 3-SL

Abb. 30 /

Die Arbeitsbreite pro Pflugkérper wird durch ein Umstecken der
Schrauben {oben wie unten) in die jeweilige Bohrung erreicht
{Abb. 30).

Bei der Arbeitsbreitenverstellung besteht
Quetsch- und Stoltgefahr (siehe auch
Warmnbildzeichen Seite 37, Pos. N.

Fir Delta 3-Variant / Delta 3-NL-Variant / Delta 3-SL-Variant

Die Arbeitsbreite / Pflugkérper kann Uber den Hydraulik-
zylinder C (Abb. 31 und 32) stufenlos eingestellt werden. Die
erreichbaren Breiten liegen zwischen 35 - 50 cm Arbeitsbreite /
Pflugktrper. Die Skala auf dem Hydraulikzylinder zeigt die
jeweiligen Korper-Arbeitsbreiten an.

Zur Versteliung wird der doppeltwirkende Hydraulikzylinder mit
Druck der Schiepperhydraulik beaufschiagt. Der Hydraulik-
zylinder wird nach der Betatigung automatisch hydraulisch
verriegelt, so daB die eingestelite Arbeitsbreite konstant bleibt,
Vorwerkzeuge, Stitzrad und die Arbeitsbreite des ersten
Pflugkdrpers passen sich automatisch an. Die Verstellung kann
wihrend des Pfligens oder im Stand bei leicht angehobenem
Pflug erfolgen.

An allen hydraulisch betétigten Teilen
besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch-
und Scherstellen (siehe Warnbildzeichen
Seite 37, Pos. N)

Siehe auch Seiten 6 und 11.

Hydraulikplan (Arbeitsbreitenversteliung)

Hydraulikzylinder H = Schlepper
Gerateanschiul I = Steckerhalter
Hydraulikschlauch L = Schutzschlauch
Kupplungsstecker N = Verschraubung

Omo>
TR
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Uberlastsicherung

Jeder Karper des Volldrehpfluges Delta ist serienmaBig durch eine Abscherschraube gesichert. Bei
Uberlastung schwenkt der Kérper nach dem Abscheren nach hinten. Die Abscherschraube ist eine nicht

handelstbliche Spezialschraube. Deshalb sind dem Pflug fir den ersten Bedarf drei Ersatzschrauben
beigeftgt.

TYP Grindelabmessung Sonderschraube
Delta 3 80 x 30 M12x70-10.9
Deita 3-NL 80 x 30 _ M12x70-10.9
Delta 3-3L 80 x 30 M12x70-10.9
Delta 3-Variant 80 x 30 M12x70-10.9
Delta 3-NL-Variant 80 x 30 _ M12x70-10.9
Delta 3-SL-Variant 80 x 30 M12x70-10.9

Beim Zuriickschwenken des Pflugktrpers nach dem Abscheren der Schraube besteht
Quetschgefahr.

Beim Schraubenwechsel ist der Pflugkérper gegen ein unbeabsichtigtes Zuriick-
schwenken zu sichern.

Zum Entfernen des Schraubenrestes immer einen Dorn oder die Ersatzschraube
verwenden. QUETSCHGEFAHR! Nur von hinten an den Pflugkdrper herantreten, da
er in die Ausgangsposition zurickschwenkt! Nach dem Wechsel auch die Mutter der
Grindelbefestigung nachziehen. '

Anlage

Die Anlage ist 4-fach wendbar. Reihenfolge (N, M,
O und P) siehe Abbildung 34. Somit kénnen alie
4 Seiten gleichmafig fir den Verschieif genutzt
werden.

Abbau des Pfluges

- Der Pflug mu® immer auf ebenem und festem Boden abgestellt werden.

- Pflugrahmen in Arbeitsstellung drehen.

- Hydraulikanlage des Schleppers auf Lagerregelung schalten.

- Pflug ganz absenken.

- Hydraulikschlduche drucklos machen und Motor abstellen.

- Oberlenker vom Dreipunkfturm abnehmen.

- Hydraulikschlauche abkuppeln und in die Leerkupplungen am Dreipunktturm einstecken.

- Abstellstiize herunterschwenken und auf Verriegelung achten. Fails nicht méglich, Pfiug leicht anheben.
- Unterlenker vom Dreipunkiturm abnehmen

Falls vorhanden

- Fangarm in Transportstellung bringen (Seite 31 und 33)
- Untergrunddorn / Untergrundschar einschwenken (Seite 29)
- Schutzschiene an den oberen Pflugkdrpern anbringen.

Besondere Vorsicht ist geboten im Bereich der oberen Pflugkérper (Scharspitzen).
Verletzungsgefahr durch Stofen und Stechen.
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Zusatzteile

Bei der nachtraglichen Montage von Zusatzteilen ist besondere Vorsicht geboten.
Sollte hierbei der Pflug angehoben werden, so ist dieser unbedingt gegen unbeab-
sichtiges Absinken zu sichern.

Pendelstitzrad

Das Pendelstifzrad wird durch die verstellbaren Anschlage (Abb. 35, Pos. A) auf die Arbeitstiefe des
Pfluges eingestellt (auf gleiche Arbeitstiefe achten).

Mit dem Spannschiof (Abb. 35, Pos. F) mul} das Stlitzrad parallel zur Anlage angepalit werden.
Der Abstreifer (Abb. 35, Pos. C) ist ein- bzw. nachstelibar.

Der Stoitdampfer (Abb. 35, Pos. D) verhindert das Schlagen des Rades. Er muf immer ausreichend mit
Ol geflilt sein. Zum eventuellen Nachfiillen von Ol wird der Stoldampfer demontiert und in senkrechter
Stellung aufgeschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden soweit wie méglich in den Zylinder
eingefihit und mit dannfitissigem Hydrauiiké! nachgefiillt,

Nach der Einstellung Kontermuttern wieder festanziehen.
Fiassigkeit im Stoltdampfer steht unter Hochdruck.
{m luftbereiften Pendelstitzrad (Abb. 35, Pos. 8) ist der maximale Luftdruck 2,5 bar.

Abb. 35

NIEMEYER _ Seite 24 TD 358.2



Arbeits- und Transportrad

Arbeitsstellung Abb. 36

Das Rad wird durch die verstelibaren Anschlage
(Abb. 36, Pos. D) auf die Arbeitstiefe des Pfluges
eingestelit (auf gleiche Arbeitstiefe achten).

Der StoRdampfer (Abb. 36, Pos. E) verhindert das
Schlagen des Rades. Er muf immer ausreichend mit Ol
gefillt sein. Zum eventuellen Nachfillen von Ol wird der
StoRdampfer demontiert und in senkrechter Stellung
aufgeschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden
soweit wie méglich in den Zylinder eingefihrt und mit
dinnfiissigem Hydrauliké! nachgeflit.

Nach der Einstellung Kontermuttern
wieder festanziehen.

Flossigkeit im Stolldampfer steht
unter Hochdruck.

Der maximale Luftdruck im Arbeits-
und Transportrad ist 2,5 bar.

Transportstellung Abb. 37

Das Rad wird wie folgt von Arbeits- in Transportstellung
gebracht:

- Stecker {Abb. 38, Pos. F) ziehen und nach leichtem
Schwenken des Rades Spannschiof (Abb. 36, Pos. H)
in Loch G {Abb. 37) abstecken und Stecker wieder
sichern.

- Spannschioi} {Abb. 38, Pos. H) auf
keinen Fall durch Drehen der
Spindel verstellen.

- Stecker (Abb, 36, Pos. |) ziehen, Rad um 90°
schwenken {Abb. 36, Pos. L) und in Loch J {Abb. 36)
wieder abstecken und auch hier Stecker wieder
sichern.

- Hebel am Tragbock umlegen (Abb. 38, Pos. E)

- Mit Schiepperhydraulik den Pflugrahmen drehen bis
Bolzen einrastet (Abb. 38, Pos. N).

- Pflug auf Rad ablassen,

- Oberlenker des Dreipunktgestanges entfernen

- Pflug soweit anheben bis die Schwenkachse des
Rades etwa senkrecht steht (Abb. 37, 90°).

Beim Straflentransport sind die
Spitzen der Pflugkérper durch eine
Sicherungsschiene abzudecken.

Bei Transportfahrt unbedingt
Unterlenker am Schlepper festsetzen.

Abb. 36 /

\

\_ Abb. 38 /
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Diingereinieger, Maisstroheinleger und Vorschaler

Beim Verstellen auf Verletzungsgefahr achten (durch Fallen des Einlegers bzw. Vor-
schilers),

Die Einleger sind in der Hhe und im Winkel dber
die Schrauben A (Abb. 39 und 40) einstellbar. Das
Eintegerschar soli in der Draufsicht, je nach Fahrt-
geschwindigkeit, etwa parallel zum Kérperschar
stehen und ca. 2 - 3 cm weiter ins Ungepfiigte
schneiden als der Pfiugktrper. Eingestellt werden
kann dieses Maf durch Verschwenken des
Stieles, nachdem die beiden Befestigungsschrau-
ben etwas geldst worden sind. Nach der Verstel-
lung midssen sie wieder kraftig angezogen
werden.

Die Arbeitstiefe richtet sich nach den Gegeben-
heiten. Sie soll jedoch maxima! so tief sein, dak
die gesamte Scharbreite schneidet.

Stroheinleger

Im Bereich des Stroheinlegers besteht Quetschgefahr.

Der Stroheinleger ist Gber die Schrauben A (Abb. 41} in
seiner Arbeitstiefe einstelibar und wird damit der Arbeits-
tiefe des Pfluges angepalit.

Bei der Einsteliung ist wichtig, daf die Spitze des Stroh-
einlegers immer auf der Oberkante des Streichbleches
des Plugktrpers aufliegt.

Optimale Arbeit ist bei gut flieBenden Biden méglich.
Bei klebenden Béden sollten Dungereinleger verwendet
werden,

Die Anpassung zur Abstitzung des Stroheinlegers erfolgt
Gber die Schraube E (Abb. 41).
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Scheibensech
{(ab August 96)

Bei der Tiefeneinstellung bestenht Verletzungsgefahr durch Schneiden und Trennen.

Die Arbeitstiefe (10-15 cm) des Scheibenseches ist iber
die Schraube A (Abb. 42) einstellbar.

Das Scheibensech soll ca. 2 - 3 cm. weiter ins Unge-
pfligte schneiden als der Pflugkérper. Die Einstellung
erfolgt durch Verschwenken der Secharme. Dies
geschieht durch Losen der Schrauben (Abb. 42, Pos. D
und E) und anschliefender Drehung der Exzenter-
schraube (Abb. 42, Pos. B). Die Schrauben (Pos. D
und E) missen nach dem Verstellen wieder kraftig
angezogen werden.

Das Scheibensech muft bei der Arbeit fref pendeln
kénnen, Die seitiiche Begrenzung dieses Pendelweges
kann mit der Schraube C (Abb. 42) eingestellt werden.

Scheibensech
{bis August 98)

Bei der Tiefeneinstellung besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden und Trennen.

Die Arbeitstiefe (10-15 cm) des Scheibenseches ist tGber
die Schraube A (Abb. 43) einstellbar.

Das Scheibensech soll ca. 2 - 3 cm weiter ins Unge-
pfligte schneiden als der Pflugkdrper. Die Einstellung
erfoigt durch Verschwenken der Secharme. Dies
geschieht durch Lésen der Schrauben (Abb. 43, Pos. D
und E) und anschitefender Drehung der Exzenter-
schraube (Abb. 43, Pos. B). Die Schrauben (Pos. D)
madssen nach dem Verstellen wieder kraftig angezogen
werden,

Das Scheibensech mu} bei der Arbeit frei pendeln
kénnen. Die seitliche Begrenzung dieses Pendelweges
kann mit der Schraube C (Abb. 43) eingestellt werden.

Y Abb. 43 )

TD 358.2 Seite 27 ~ NIEMEYER



Anlageschoner

Um dem Pflug eine bessere Seitenfihrung zu
geben, kénnen unter bestimmten Voraus-
sefzungen Anlageschoner montiert werden
(Abb. 44). Sie sind zu empfehlen bei;

- extrem geringen Arbeitstiefen,
~ lockeren und tief gegrubberten Baden,
- Arbeiten an Hangen.

Nach Verschleil der Unterseite des Anlagescho-
ners kann er von R nach L bzw. von L nach R
gewechselt werden (siehe Abb. 44).

Abb. 44

Anlagesech

Um eine saubere Furchenkante zu erzielen kann
es von Vorteil sein, ein Anlagesech zu benutzen,
Die Anbringung erfolgt nach Abb. 45.
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Untergrunddorn / Untergrundschar

4 15 | N

Abb. 46 / Abb. 47 /

Der Untergrunddorn (Abb. 48} lockert den Boden Das Untergrundschar (Abb. 47) hat eine gréfltere
wahlweise ca. 11 bis 20 cm unter der Pflugsohle, Arbeitsbreite als der Dom und ist ebenfalls
Dorn und Stielschutz sind Verschleifteile und auswechselbar.

kénnen einzeln ausgewechselt werden.

Die Montage des Untergrunddomes bzw. des Untergrundschares wird wie folgt nach Abb. 46 bzw. 47

vorgenommen:

- Haiter {Pos. A) am Grindel befestigen.

- Stiel (Pos. C} am Halter anbringen (dem Pflugkérper anpassend in der 1. oder 2. Lochreihe des
Halters montieren).

- Die Arbeitstiefe wird dber die Schrauben D eingestelit.

Um eine Beschadigung des Pllugkérpers beim Wirksamwerden der Abschersicherung
zu verhindern ist der Stiel um die obere Schraube (Pos. G) zu drehen wie Pos. F es
zeigt. Hierbei darf der Untergrunddorn bzw. das Untergrundschar das Spannschlo
sowie den Pflugkorper nicht berihren.

Gegebenenfalls eine andere Arbeitstiefe bzw. eine andere Lochreihe im Halter
wihlen.

Vor dem Abstellen des Pfluges missen die Untergrunddorne bzw. die Untergrund-

schare von Pos. C in Pos. F geschwenkt und in Loch H festgeschraubt werden, damit
der Pflug sicher abgesellt werden kann.

Werden die Untergrunddomne bzw. Untergrundschare fur den Einsatz nicht benétigt, so sind sie wie aben
beschrieben in Stellung F zu bringen.
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Hydraulische Schnellverstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers
(Nur fir Deita 3-NL)

An allen hydraulisch betatigten Teilen besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (siehe auch Seiten 6, 11 und Warnbildzeichen Seite 37, Pos. N)

Die hydraulische Schnellversteliung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers wird insbesondere in Hanglagen
oder bei stark wechselnden Béden verwendet. :

-

Abb. 48 /

Das Spannschlof wird durch einen Hydraulikzylinder ersetzt (Abb. 48). Fir seine Betatigung wird ein
zusatzliches Steuergeradt am Schiepper benttigt.

Das Mal} A (Abb. 48) wird entsprechend der Korperarbeitsbreite mit dem Hydraulikzylinder nach unten-
stehender Tabelle eingestellt. Dies ist die Ausgangsstellung fur die Pflugarbeit,

Zur Voreinstellung des Pfluges gelten die Angaben
auf Seite 14. Grundeinstellung
Wahrend der Arbeit kann vom Schleppersitz aus, des Pflugrahmens

anhand der Markierung, die jeweilige Stellung des Kdrperarbeitsbreite (cm) | 35 40 45
Pflugrahme- 5 Gberwacht werden. Wird der Zyfinder
verkirzt, .beitet der erste Kérper schmaler; wird er MaB A (mm) 825 | .790 750

verlangert, arbeitet der erste Korper breiter.

Es ist zweckmaRig, sich zunachst durch geringe Verstellungen an das erforderliche MaR heranzutasten.

Delta 3-NL

Hydraulikplan
e G L Ellq N Q N "\ A = Hydraulikzylinder
C = Geréteanschlufy
ol H'q_":@&m:ﬁj—"‘ pS c | E = Hydraulikschlauch
[ k G = Kupplungsstecker
B C— —fo]l H = Schiepper
H ‘ | = Steckerhalter
) L = Schutzschlauch
r;l‘}f] A= ] — - N = Verschraubung
\! . G L E N A Abb. 49 / Q = Hydraulik-Rohr
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Fangarm fur Packer
(Nicht fiir NL-Ausfiihrung)

Aus der Abbildungen 50 und 51 ist die Montage der gefederten Fangarme fir Packer zu ersehen

{(Abb. 50 ohne hydraulische Auslésung, Abb. 51 mit hydraulischer Auslésung).

Der Fangarm B mul bei der Arbeit |leicht nach hinten geneigt sein. Wahien Sie danach die Bohrung fur
den Stecker A. e

Im Bereich des hydraulisch betatigten
Fangbolzens besteht Quetschgefahr
{siche Warnhildzeichen Seite 37, Pos. N).

Die Hydraulikanlage steht unter hohem
Druck (siehe auch Seite 12, Absatz
"Hydraulikanlage™).

Zum Transport des Pfluges auf 6ffent-
lichen Strallen muf der Fangarm in
Transportstellung geschwenkt und arretiert
werden (Pos. C).

Abb. 50 /

“\

Hierbei wird die Verbindungsstange

{Pos. F) in die Klammer (Pos. G) umge-
steckt und der Stecker (Pos. A) in Stel-
lung L gebracht. Der zurtickgeschwenkte
Fangarm (Pos. C) soll die AuRenkonturen
des Pfluges nicht Gberschreiten.
Gegebenenfalls Klammer (Pos. G)
verschieben.

Der Fangarm mit hydraulischer Auslésung
wird bei Schieppemn mit doppeltwirkendem
Steuergerat am Pllugwendezylinder
Anschlul T (Abb. 51, Pos. D) ange-
schlossen. Die Zugfeder verhindert das
Einhaken des Schlauches beim Drehvor-
gang des Pfiuges. Die erforderliche Lange
kann mit der Klemme E (Abb. 51) einge-
stellt werden.

Hydraulikplan
(Fangarm mit hydr. Auslésung)

T weE ™
A = Hydraulikzylinder - c :
C = Gerateanschluf} E L
E = Hydraulikschlauch 1< e L
G = Kupplungsstecker N R
H = Schlepper ' -
| = Steckerhalter
L = Schutzschlauch Q T G— %—G
N = Verschraubung _\% *
P = Zylinder E"-/--‘ =
Q = Hydraulik-Rohr R—/ I p oo
R = T-Verschraubung A N P H o
W = Winkelverschraubung =T

\& Abb. 52 /
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Schwenkfangarm mit hydraulischer Ausldsung fur Packer
(Nicht fir NL-Ausfihrung)

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck (siehe auch Seiten 6 und 11)
Im Bereich des hydraulisch betatigten Fangbolzens besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 37, Pos. N).

\\illl]!itlrir]]]

N\

Montage am Pflug

Der Schwenkiangarm wird nach Abbildung 53 am 1. Kérper montiert. Die Schiauchieitung wird nach
Pos. D, F und G verlegt.

Ist der Pflugwendezylinder am doppeltwirkenden Steuergerat des Schleppers angeschlossen, wird die
Schlauchleitung am Anschiull T (Pos. D) montiert. Die Zugfeder verhindert das Einhaken des

Schlauches beim Drehvorgang des Pfluges. Die erforderliche Lange (ca. 300 mm) kann mit der Klemme
(Pos. E) eingestelit werden.

Erstmals wird bei geschlossenem Heckfenster des Schieppers der Pflug mit
montiertem Schwenkfangarm gedreht. Dann wahrend der Arbeit bei gedifnetem

Heckfenster prifen, ob genigend Freiraum zwischen Schwenkfangarm und
Heckfenster vorhanden ist. _ ’
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Einsatz des Schwenkfangarmes

Zum Transport des Pfluges auf éffentlichen Stralen mul der Schwenkfangarm in
Transportstellung geschwenkt (Abb. 64, Pos. C) und it Stecker (Abb. 55, Pos. H)
arretiert werden.

\__ Abb. 54/ \_ | Abb. 55

Zur Fangstellung wird der Schwenkfangarm mit einem Stecker {Abb. 55, Pos. H) in Stellung A (Abb. 54)
gebracht. Durch Versetzen des Steckers H (Abb. 55) kann die Fangstel!ung kerrigiert werden.

Den Freiraum des 1. Pflugkérpers bei Abscheren der Uberlastsicherung beachten.

Mit dem Einhaken des Packers schwenkt der Fangarm iiber ein Langloch (Abb. 55, Pos. K) in seine
Arbeitsstellung {Abb. 54, Pos. B).

Nach dem Auslésen des Packers schwenkt der Fangarm durch Federkraft in seine Fangstellung
{(Abb. 54, Pos. A) zurtick,

Nicht im Schwenkbereich des Pfiuges und Schwenkfangarmes aufhalten!

st der Pflug mit dem Pflugkérper SH 15 G ausgeriistet, muf die Arretierung in
Loch N (Abb. 55) vorgenommen werden.

Sollte ohne Packer gearbeitet werden, muf der Fangarm unbedingt in Arbeitssteliung (Abb. 54, Pos. A)
gebracht werden, um ein evil. Hochschwenken der Pflugkérper zu gewshrieisten.

Eine Arretierung in Loch L (Abb. 55) kann auch notwendig sein, wenn ein zu breiter Packer verwendet
wird,

In der Einsatzzeit ist der Schmiernippel (Abb. 55, Pos. M) von Zeit zu Zeit abzuschmieren.

Hydraulikpian 4 N E : N

fur Schwenkfangarm mit hydr. Ausldsung

C

5
[}
~n
rm

Hydraulikzylinder
Gerateanschiu
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker

Schiepper
Steckerhalter ==
Schutzschlauch

Verschraubung /
Zylinder
Hydraulikrohr

T-Verschraubung W a NP
Winkelverschraubung I\ Abb. 56 /
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Furchenmesser flr Breitreifen

4 \ Die Anbringung eines Furchenmessers am letzten
' N linken und rechten Pflugkorper ist bei Schleppern mit
Breitreifen zu empfehlen.

Die Anbringung erfolgt an der Anlage des
Pflugkérpers nach Abb. §7.

Abb. 57

Grenzpflugscheibe

\

Die Grenzpflugscheibe wird am Rahmenende des
Delta-Pfluges befestigt. Sie kann sowoh! hinter den
rechi{swenden-den als auch hinter den links-
wendenden Pflugkérpern verwendet werden. Den
Anschiufl der Scheibe an die letzte Pflugfurche erhalt
man durch Verschwenken der Halterung nach Lésen
der Schraube C (Abb. 58).

Die Arbeitstiefe kann mit Stecker D (Abb. 58)
eingestellt werden.

Abb. 59 zeigt die Stellung der Grenzpflugscheibe
Abb. 58 / beim Pfligen, wenn Sie aufier Eingriff ist,

4 N

Bei der Arbeitstiefeneinstellung
besteht Quetschgefahr.

Aus Sicherheitsgriinden darf der
Straientransport des Pfluges mit
Grenzpflugschelbe nur in
Arbeitssteliung erfoigen (Abb. 58).

\_ Abb. 59 )
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Vorfurchenlockerer
(Nicht fur NL-Ausflhrung)

Mit dem Vorfurchenlockerer wird die Schlepperspur in der o
Vorfurche gelockert. Die Arbeitstiefe kann durch ein
Umstecken der Schrauben (Abb. 60, Pos. L und auch 1) je
nach Bedarf eingestellt werden.

Dorn und Stieischutz sind Verschleiliteile und kénnen
einzeln ausgewechsel{ werden.

Ein Versetzen des Vorfurchenlockerers zum Schiepper hin
bzw. vom Schiepper weg wird Ober die Lochreihe E im
Halter (Abb. 60, Pos. 3} erreichi.

Verietzungsgefahr durch Stechen, wenn
sich der Vorfurchenlockerer in Arbeits-
stellung befindet.

Vor dem Abstellen des Pfluges mull das
Unterteil des zum Boden zeigenden
Vorfurchenlockerers nach Abb. 60,

Pos. N) umgesteckt werden um einen
sicheren Stand des Pfluges zu gewahr- |
leisten.

Um die Verletzungsgefahr durch den
Dom des Vorfurchenlockerers auszu-
schalten, sind die Unterteile beim
Transport und beim Abstellen nach
Abb. 60, Pos. N) umzustecken.

Wartung und Pflege

Vor Wartung und Reparaturarbeiten Schleppermotor abstellen und Schiissel
abziehen (siehe Wambildzeichen Seite 37, Pos. F)

Wird der Pflug hierbei angehoben, so ist er unbedingt gegen ein unbeabsichtigtes
Absinken zu sichern.

Nach dem ersten Einsatz und spater in regelmaigen Abstanden sind die Schrauben auf festen Sitz hin

zu Uberprifen und gegebenenfalls nachzuziehen (siehe auch Tabelle "Maximale Anzugsmomente",
Seite 10).

Alle Schmierstelien (Abb. 61, Pos. A, C,
D und E), auch die an den Zusatzieilen,
mussen in regeimaBRigen Abstanden mit
einem hochwertigen Schmierfett abge-

schmiert werden.

Steht eine l&ngere Einsatzpause des Pfluges an, missen die blanken Flachen der Verschleiliteile, d-ié

Spindein der Einstellverrichtungen, die Kolbenstangen der Hydraulikzylinder und alle Steckbolzen -
eingefettet werden.

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden {z. B. Schare und Scheibenseche) geeignetes
Werkzeug und Handschuhe benutzen.
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Warnbildzeichen (Piktogramme)
Abgefallene und unleserlich gewordene Warnbildzeichen sind vom Benutzer zu ersetzen.
Nach den neben den Warnbildzeichen stehenden Id.-Nr. kénnen diese nachbestelit werden.
Gerade Endzahl (z.B. 646404)=Hochformat. Ungerade Endzahl (z.B. 646405)=Querformat.

~ R CF N
i
Abb. 62 /
646407 [ Ga6417 646420
ol 646408 @ _____ 546416 646419
Vor Inbetriebnahme die Vor Wartungs- und Reparatur- Nicht auf Plattform
Betriebsanleitung und arbeiten Motor abstellen und mitfahren.
Sicherheitshinweise lesen Schlussel abziehen.
und beachten.
I v
I
646415 648500
| 546414 ,
Niemals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk-
bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerates aufhalten.
Teile bewegen.
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