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Abb. 1/

Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siehe Abb. 1, Pos. A).

Auf diesem Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C} und Maschinen-Nummer
{(Abb. 2, Pos. D} angegeben.

Diese Angaben missen fir einen Kundendienstfall oder fiir eine Nachbestellung
von Ersatzieilen mitgeteitt werden.

Each machine is provided with a serial plate (see Fig. 1, pos. A) wich contains the
details about Model (Fig. 2, Pos. C) and Serial No.(Fig. 2, pos. D).
These details must be quoled for service or when ordering spare parts.

Chague machine est munie d'une plague d'identification (ver Fig. 1, A.).

Sont inscrites sur cette plaque le Modele (ver Fig. 2, C) el le Numero de machine
(ver Fig. 2, D).

Ces mentions doivent etre communiguees pour chaque cas de service aprés-
vente ou de commande de pigces détachées.

Elke machine is van een type-plaatje voorzien (Figuur 1, A).
Op dit plaatje staat het type (Figuur 2, C) en het Serienummer (Figuur 2, D).

Voor elke aanspraak op service of bjj het bestellen van onderdelen of accessories
zijn deze gegevens nodig.

e

H.Niemeyer Sonne GmbH 2 CO. KG
4225 Horsiel-Riesenteck

o e m Abb. 2 J
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Der Abstand zwischen den Schiepper-Hinterradern und -Vorderradern soll gleich sein, damit die Lang-
sachse des Schieppers bei der Arbeit in der Furche parallel zur Furchenwand verlauft. Ist dies nicht der

Fall, tritt eine Verzerrung des Schiepper-Dreipunki-Gesténges ein, die die Pflugarbeit beeintrachtigen
kann.

Vor dem Anbau des Pfluges mussen die UnterlenkeranschiuBpunkte tber die Hubstreben des Dreipunki-
gestanges so eingestellt werden, daf sie zur Erdoberflache den gleichen Abstand haben. Dabei ist auf
gleichen Luftdruck in den Schlepperreifen zu achten!

Die Hubstreben des Schlepper-Dreipunkigestanges werden so eingestellt, daB der Pflug geniigend hoch
ausgehoben wird und das Ende des Pfluges beim Drehen ausreichend Bodenfreiheit hal. Sie erleichtern
sich den An- und Abbau des Pfiuges, wenn Sie vor dem Abbau durch Betétigung der Neigungsspindel
(siehe auch S. 11, Abb. 10) den Rahmen waagerecht siellen.

Die gerateseitige Bohrung fur den Oberlenker wird so gewahlt, daB dieser zum Schiepper hin leicht
abfallt, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist (siehe auch Seite Seite 10, Abb. 12},

4-Scharpflige jonter Schleppern mit Unterlenkerregelung konnen gerateseitig in dem dort vorgesehenen
Langloch gefahren werden. Der Oberlenker ist so einzustellen, daB sich der Bolzen in der Mitte des
Langloches befindet, wenn der Pflug au Arbeitstiefe ist. Voraussetzung ist ein Stittzrad.

Durch das Langloch kénnen Bodenunebenheiten besser ausgeglichen werden. Bei Schieppern mit All-
radantrieb ist die Belastung der Vorderachse bei der Arbeit und damit die Zugkraft groBer. AuBerdem
erhalt der Pflug am Furchenanfang ein besseres Einzugsverhalten,

Ist der Pflug mit einem Hydraulikzylinder far die Arbeitsbreitenverstellung der Kérper ausgeriistet,
bendtigen Sie zum AnschluB an den Schiepper ein zusatzliches doppeltwirkendes Steuergerat.

Die Unterlenkerarme des Schieppers miissen bei der Arbeit seitlich frei beweglich
sein. In der Transportstellung des Pfluges sind sie gegen seitliches Pendeln zu ver-
riegeln. Vor dem StraBentransport die Wirkung der seitlichen Verriegelung prifen.

Sicherungsstecker nicht vergessen! Nach dem Anbau Abstelistitze in die Mittelstellung
kiappen. Vor dem Abbau Astellstitize nach unten klappen.
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Wartungshinweise

Schrauben und Muttern nach den ersten 2 Betriebsstunden und dann regelmaBig auf festen Sitz prifen,
gegebenenfalls nachziehen,

Die Schmiernippel sind vor jedem Einsatz mit hochwertigem Fett abzuschmieren und alle Spindeln und
Kugelgelenke zu fetien bzw. zu dlen.

Die blanken Teile der K&rper und Vorwerkzeuge nach Gebrauch reinigen und durch Fetten vor Rost
schitzen. '

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden geeignetes Werkzeug und Handschuhe
benutzen.

Bei Ausflihrung von elekirischen SchweiBarbeiten an am Trakior angebautem Gerat Kabel am Generator
und der Batterie abklemmen.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzieile. Der Einbau von Fremd-

fabrikaten kann schwere Schaden verursachen und fihrt zum Verlust unserer Gewahr-
leistung.

Nachgebaute Teile, speziell VerschieiBteile, entsprechen selten den gestellten Anforde-
rungen, und die Material-Qualitat kann man nicht optisch prifen.

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzieile verwenden!

An- und Abbau an den Schlepper

Vor dem An- oder Abbau des Pfiuges an die Dreipunktaufhdngung des Schleppers
den Systemhebel der Schiepperhydraulik in die Steilung "Lage® bringen, bei der
unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen ist.Beim An und Abkuppeln an
den Schiepper ist besondere Vorsicht notig.

Bei Betatigung der AuBenbedienung den Dreipunktanbau nicht zwischen Schiep-

per und Pflug treten.

Zwischen Schiepper und Pflug darf sich niemand aufhalten, ohne daB das Fahrzeug gegen Wegrolien
durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien von Schlepper und Geral unbedingt Obereinstimmen.
Arbeitsgerate sollten nur mit den dafiir vorgesehenen Schlepper transportient und gefahren werden.
Zulassige Achslasten des Schleppers beachten (siehe Kfz-Brief).

AuBere Transportabmessungen entsprechend STVZO beachten.
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Sicherheits- und Unfaliverhiitungsvorschrifien

. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Bedienungsanleitung die aligemein giiltigen

Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

. Bel Benutzung &ffentlicher Verkehrswege sind die jeweiligen Bestimmungen der SiraBenverkehrs-

ordnung zu beachten.

. Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren

Funklion vertraut. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Vor dem Anheben des Gerates und dem Anfahren des Schleppers ist der Nahbereich zu
kontrollieren. Auf ausreichende Sicht und besonders auf Kinder ist zu achten!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anfiegen. Locker getragene Kleidung sollte aus sicherheits-
technischen Grinden vermieden werden.

Die Mitnahme von Personen auf dem Gerat bei der Arbeit und beim Transport ist nicht zul&ssig.

Das Gerat ist vorschriftsmaBig anzukuppeln. Das Fahrverhalten, sowie die Lenk- und Bremsfahigkeit

werden durch Anbaugerate und Ballastgewichte am Schlepper beeinfluBt. Daher ist auf ausreichende
Lenk- und Bremsfahigkeit zu achten.

Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte sind zu beachten!

Bei Kurvenfahrt mit angebauten Geraten die weite Ausladung und die Schwungmasse des
Gerates berlcksichtigen. ' '

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen. Vor Verlassen des Schleppers das Anbau-
gerat ganz absenken.

Das Gerél nur mit den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen. Beim An- und Abkuppeln des

Gerates an den Schlepper ist besondere Vorsicht nolig. Vor dem Absetzen des Pfluges ist immer die
Abstelistiitze am Pflug zu betatigen.

Das Geral darf nur in Betrieb genommen werden, wenn alle Schutzvorrichiungen angebracht und in
Schutzstellung sind.

Bei ausgehobenem Pflug nicht in den Drehbereich des Rahmens treten und auf ausreichende seit-
liche Arretierung des Schlepper-Dreipunkt-Gestanges achten.

Packer-Fangarme vor dem StraBentranspon einschwenken und arretieren,

Zum StraBentranspori ist das Gerat mit Beleuchtungseinrichtungen entsprechend der StVZO zu
versehen

Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Pflug muB3 der Bedienungshebel! bei der Schiepper-Hydraulik
gegen Senken verriegelt sein.

Unter hohem Druck stehendes Hydraulikél kann die Haut durchdringen und schwere Verletzungen
verursachen. Daher ist bei einem Unfalil sofort ein Arzt aufzusuchen, Infektionsgefahr!

Frontgewichte am Schlepper immer vorschriftsmaBig an den dafiir vorgesehenen Befestigungs-
punkien anbringen,

Schaden am Gerat sind sofort zu beseitigen, Spatesens bevor mit dem Gerat gearbeitet wird.

Ole und Fette sind ordnungsgema zu entsorgen!

NIEMEYER ' Seite 2
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Sicherheitsanweisungen

In dieser Bedienungsanleitung haben wir alle Stellen, die Ihre Sicherheit
betreffen, mit diesem Hinwels-Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheits-
anweisungen auch an andere Benutzer weiter.

BestimmungsgeméaBe Verwendung

Der Volldrehpflug DELTA ist ausschiieBiich
fr den Oblichen Pflugeinsatz bei landwir-
schaftlichen Arbeiten gebauit. Jeder dariiber
hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman. Fir hieraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersieller nicht,
das Risiko hierflr tragt der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehéren auch die Einhaltung der vom Hersteller vorge-
schriebenen Bedienungs-, Wartungs- und fnstandhaltungsbedingungen.

Der Volldrehpfiug DELTA darf nur von Personen benutzl, gewartet und instandgesetzt werden, die
hiermil vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschiagigen Unfall-Verhlitungsvorschrifien

sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenver-
kehrsrechtfichen Regeln sind einzuhalten.

Elgenmachtige Veranderungen an der Maschine schiieBen eine Haftung des Herstellers f{ir daraus
resultierende Schaden aus.

Grundregel

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit
Gberprifen.

TD 2491 Seita 1 NIEMEYER



Hydraulische Drehung

In Transportstellung des Pfluges ist der Aufenthalt im Drehbereich verboten!

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage den Pflug absetzen, Anlage drucklos machen
und Motor abstellen.

Beim.AnschlieBen von Hydraulikzylindern ist auf den vorgeschriebenen Anschluf3 der
Hydraulikschlduche zu achten.

An allen hydraulisch betétigten Klappteilen befinden sich Scher- und Quetschstellen!
Arbeiten an Hydraulikzylindern nur vom Fachmann ausftihren lassen.

Hydraulikleitungen regelméaBig kontroltieren und bei Beschadigung und Alierung
auswechseln.

Die Drehung des Pflugrahmens in Transporisteliung erfolgt durch einen Ptlugwendezylinder mit

automatischer Umschaltung im Totpunkt, In den Endlagen wird der Zylinder ebenfalls automatisch
hydraulisch verriegell.

Der Pfiugwendezylinder kann an Schleppern mit einem einfachwirkenden Steuergerdt und Ricklauf in
den Hydraulik-Oltank oder an ein doppeltwirkendes Steuergerat angeschlossen werden (Abb.5)

Die Schiauchanschlfisse am Hydraulikzylinder sind wie
folgt gekennzeichnet:

SchlauchanschiuB P (Pumpe):
Druckleitung vom Schiepper

Schlauchanschlu3 T (T ank):
Druckloser Rucklauf zum Oltank bei einfachwirkendem

Steuergerat oder Rickleitung zum doppelt-wirkenden
Steuergerat.

Die Drehung wird eingeleitet, wenn bei voll ausge-
hobenem Pflug die Hydraulikleitung P mit Druck beauf-
schlagt wird. Der Pflug dreht nun selbsttatig Ober den
gesamien Drehbereich, der Steverhebel ist evil.
solange festzuhalten. Nach der Drehung des Pfluges

bis auf Anschlag wird er in die Mittelstellung zuriickge-
fGhrt.

Eine neue Drehung kann nach ca. 10 Sekunden eingeleitet werden. Bel einem doppeltwirkenden Steuer-

gerat wird diese Zelt durch einen kurzzeitigen Druckimpuls auf die Rickleitung verkarzl. Dann kann so-
forl eine neue Drehung beginnen.

Beim AnschluB der Hydraulikschiauche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu
achten, daB die Hydraulik sowohl schlepper- als auch geraleseilig drucklos ist. Des-
halb ist es wichtig, daB® vor dem Abbau des Pfluges durch Betaligung des Steuer-
hebels die Zuleitung zum Pflug drucklos gemacht wird.
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Stérungssuche - PHlugwendezylinder

)
©
— 580545
\_ _ Abb. &

festgestelite Stérungen maégliche Ursachen Behebung

Undichtheiten an den Ver- nachziehen oder Dichtringe
AuBere Undichtheiten schluBschrauben oder Ver- erneuern

schraubungen
Leckage am Fithrungsstiick Bgschédig.ung des Fluhrungs- | erneuern des O-Ringes

stick-O-Ring

Rickschlagventil (Pos. 4) Rockschlagventil (Pos. A) her-

. _ undichi ausnehmen und reinigen,
Pflug bleibt nicht am Anschiag: Dichtungen erneuern, austau-
“Innere Undichtheit” schen
Kolbendichiung undicht erneuern der Kolbendiéhiung

Rickschlagventil (Pos.A) ent- | Rackschlagventil (Pos. A)

sperrl nicht auslauschen

Pflug dreht nicht, bleibt am )

Anschlag stehen Kupplungsstecker hat kein Kupplungsstecker erneuern
OldurchfluB und OldurchfluB Gberprafen.

(Ricklauf abschrauben und
OlfluB dberprifen)

Schlepper- Beim Wenden Gas geben,
pumpe zu Schlepperpumpendruck prii-
klein. Schiep- | fen.
perpumpen-
druck unter

Pilug dreht nicht iber den Pflug dreht zuj 130 bar.

ic;lfnleren Tolpunidt. langsam Siebe oder Siebe und Blenden reinigen

ugwendezylinder fahrt nur Blenden (Pos. B und C)
einige mm ein und schattet verstopft :
um. (Pos. B u. ©)

Differenzdurckventil (Po. D) Differenzdruck erhohen
schaltet zu frih

Rickschlagventil (Pos. A) Riickschlagventil {Pos. A) her-
stark undicht ausnehmen und reinigen.
Dichtungen erneuern, austau-
: schen.
NIEMEYER _ Seite 6 TD 249.1



Voreinstellung des Pfiuges
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Bevor Sie den Pflug anheben, stellen Sie mit Spindel A {(Abb. 7) die Arbeitsbreite des ersten Kdrpers zum
Schlepper grob ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand zwischen den Schiepperhinterradern (lichte
Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Werl gehen Sie in die Skala des Abziehbildes auf der
FOhrung des Pfluges (Abb. 8). Stellen Sie durch Drehen der Spinde! A (Abb. 7), das markierte Ende der
Fahrung (Pfell, Abb. 8) auf das SkalenmaB der lichten Weite zwischen den Schlepperreifen.

Ist eine groBere Verstellung notwendig, wird wechselweise die Spindel B (Abb. 7) verstellt, um den
Pfiug moglichst parallel zu verschieben.

Der Pflug wird durch abwechseindes Betétigen der Spindeln

(Abb. 8, Pos. A u. B) eingestelit. Der Ausleger (Pos. C) muB parallel oder
in Richtung (Pos. D) zur Fhrung stehen.

Steht der Ausleger in Pos. E kann die Spindel
(Pos. B) wahrend der Pflugdrehung verbiegen.

Der Einstellwert auf der Skala A (Abb. 9 u. 10) wird auch durch die Arbeitstiefe des Pfluges beeinfiupBt.
Die Skala (Abb. @ und 10) ist auf eine Arbeiistiefe von 27 cm ausgelegt. Weicht |hre gewtinschte
Arbeitstiefe erheblich von diesem Wert ab, so ist eine entsprechende Korrekiur notwendig. Bei
geringerer Arbeltstiefe verschiebt sich die Markierung zum gréBeren Skalenwert hin, d.h. hach links,
wahrend bei gréBerer Arbeitstiefe die Markierung nach rechts von dem von lhnen ermitteltan Wert der

lichten Weile eingestellt wird, und zwar betragl der Korrekturwert etwa einen Teilstrich je 8 cm Arbeits-
tiefe.

Die angegebenen Werte setzen ebenes Gelande voraus. Belm Hangauf- oder Hangabptliigen stellen Sie

die Grundeinstellung des Pfluges wie angegeben ein und beriicksichtigen die Hanglage bei der Feinein-
stellung auf dem Acker durch Verstellen der Spindel B (Abb. 7)

Stellen Sie die mittlere Kérperarbeitsbreite 35 ¢m Je nach Ausriistung des Pfluges mit dem Hydraulik-
-zylinder C (Abb. 7) oder dem wahiweise montierten SpannschloB ein,

TD 249.1 Seite 7 NIEMEYER



Kante auf Skalenwert einstelien
Set edae lo desired scalevalue

wscnaalwaarde zetien

¥
'
|
'

Phiugeinstellung zum Schiepper bei 27 cm Arteilstiele
Approximate front furrow width setiing. al 27 em working depth
instelling van de ploeg L 0. v. as trekker bi] 27 cm werkdiepte

DELTA 3-~220 variant

as

]
~a- 140 —p- 1

Abstand zwischen den Schiepperhinterradern (cm)
Dislanze bafween tractar rear wheets {cm)
Alstand tussen de trekkerachlerwielen (cm)

120

Kotperarhallshrelie {cm)
Furrow widih {um}
Werhbreedio per lichnam {cm)

.

ABB. 9 )

Beispiel 1 (Abb. 9):

Typ DELTA 3-220-Variant

mitllere Arbeitsbreite pro Kérper 35 cm

gewlnschte Arbeitstiefe 30 cm

lichte Weite zwischen den Trakiorhinterradern 130 cm

Wegen der groBeren Arbeitstiefe als 27 cm st der einzustellende Skalenwert auf dem Balken fir 35 cm
Komerarbeitsbreite etwa 128 cm.

Kante aul Skatenwen einstelien
Sel edge to desired scalevelue
Kant op schaaiwzarde zetten
L]
T Pllugeinsiellung zum Schiepper bei 27 cm Arbeitdliede .
. B Approximale frant turrow width setting a1 27 cm working deoth DELYA 3-220 Variant
T E Instelling van de ploeg L o, v. de trekker hij 27 cmi werkdiepte
o -]
= B I
HEgy = :
2ze a-:@-ﬂ!— 120 -b-\éy 120
£33
3% Abstand zwischen den Schlepperhinterradern {em)
efx Distanze between tactor rear wheels (cm)
222 Afstand fussen de trekkerachterwielen {cm)
\_ Abh. 10 W,

Beispiel 2 {Abb. 10):

Typ DELTA 3-220-Variani

mittlere Arbeiisbreile pro Kérper 35 cm

gewiinschte Arbeitstiefe 24 cm

lichte Weite zwischen den Traktorhinterradern 130 cm

Wegen der geringeren Arbeitstiefe als 27 cm ist der Pfeil auf dem Balken fir 35 cm Korperarbeitshreite
aut einen Wert von ca. 132 cm einzustelien,

NIEMEYER Seile 8 TD 249.1
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Bel Betatigung der Spindel A (Abb. 16) zur An-
passung der Arbeitsbreite des ersten Pilug-
korpers muf3 die Spindel B (Abb. 16) so verstelit
| werden, daB der Ausleger E {Abb. 16) parallel
1 zur Fuhrung F steht.

Rechisdrehen = schmaler,

linksdrehen = brelter.

Die Arbeilsbreite des Pfluges kann mit den
Spindeln A, B (Abb. 16) beeinfluBt werden.

Durch geringfiigiges Verlangern der Spindel B
(Abb.16) kann der Anlagendruck verringert, durch
Verkirzen vergroBert werden. Hat der Schiepper
Seitenzug zum Gepfiligien, wird dies durch Ver-
krzen des Abstandes an der Spindel B {Abb.186)
beseiligt. Hal der Schlepper Seitenzug zum Unge-
pfitigten, wird der Abstand der Spindel B

(Abb. 16) verlangert, um dies zu beseitigen.

=
-

: I/ |
] ]
[
I
[Y
A

e Abb. 16 _/

Priien Sie die endgiiltige Einsteflun_g erst, wenn die Pflugkérper ackerblank sind!

Die Arbeitsbreite / Pflugkérper kann (iber den Hydraulikzylinder C (Abb. 16) stufenlos eingestellt werden,
Die erreichbaren Breiten fiegen zwischen 30 - 50 cm Arbeitsbreite / Pllugkorper. Die Skala auf dem

Hydraulikzylinder zeigt die jeweiligen Kérper-Arbeitsbreiten an.

Zur Versiellung wird der doppeltwirkende Hydraulikzylinder mit Druck der Schiepperhydraulik beaui-
schiagt. Der Hydraulikzyiinder wird nach der Betatigung automatisch hydraulisch verriegelt, so daB die
eingestellte Arbeitsbreite konstant bleibt. Vorwerkzeuge, Stiitzrad und die Arbeitsbreite des ersten

Pflugkorpers passen sich automatisch an. Die Verstellung kann wahrend des Pfliigens oder im Stand bei
ieicht angehobenem Piflug erfolgen.

st der Pflug anstelle des Hydraulikzylinder C (Abb. 16) mil einem SpannschloB ausgeriistet, kann die

Arbeitsbreile / Pflugkérper mit diesem SpannschloR vorgewahit werden. Nach der Einstellung ist das
Spannschlof3 durch die Kontermutter zu sichern.

NIEMEYER Seite 12 TD 249.1



Die Pfluggrindel sollen in Fahrtrichtung gesehen bei der
Arbeit senkrecht zur Erdoberflache stehen, damit alle Karper
gleich arbeiten (Abb. 14).

PR A .t XTI ARSI L LA
\_ bb. 14 /

Far die Neigungseinsteliung hat jede Pflugseite eine eigene
Stelispindel (Abb.15, Pes. A, B). Sie wird durch die Arbeits-
tiefe des Pfluges beeinfluBt.

Vor der Einstellung wird der Pflugwendezylinder kurz be-
tatigt, damit der Anschlag frei wird. Nach der Einsteliung

muB der Pflugwendezylinder wieder bis zum Anschlag aus-
gefahren werden.

Zum Versiellen der Spindein sind diese leicht anzuheben,
damit die Verdrehsicherung unwirksam wird.

\_ __Abb. 15/
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Einsatz des Pfluges

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist nicht gestattet.

Das Mitfahren wihrend der Arbeit und wihrend der Transportfahrt auf dem Pflug
ist verboten.

Die Einstellung des Piluges solt auf dem Acker erst dann vorgenommen werden, wenn die gewiinschie
Arbeitstiefe erreicht und eine entsprechende Voriurche vorhanden ist.

Der Oberlenker soli beim Pfligen zum Trakior hin

\ etwas abfallen (Abb.12). Die Unterlenker sollen bei
| erreichter Arbeitstiefe etwas zum Trakior hin
abfallen oder waagerecht stehen (Abb.12). Evtl.
missen die gerateseitigen Unterlenkeranschiiisse
in die dafiir vorgesehene zweite Bohrung versetzt

1 werden.

| Die Arbeitstiefe wird mil der Regelhydraulik des
Traktors (Zugkraft- oder Mischregelung) eingestellt.
Das Stiitzrad soll wahrend der Arbeit nur geringfi-
gig tragen. Damit alle Korper gleichmaBig tief
arbeiten, ist es erfordetlich, dai der Pflug bei der
Arbeil waagerecht steht (Abb.12). Die Einsteilung
erfolgt durch Langenveranderung des Oberienkers,
wenn die gewiinschte Arbeitstiefe erreichi ist,

Ist der Oberlenker im Langloch befestigt, wird die waagerechte Stellung des Pfluges Uber die Regel-
hydraulik-und das Stitzrad reguliert. Auf Arbeitstiefe soll der Bolzen des Oberlenkers etwa in der Mitte
des Langloches stehen. Bei Benutzung des Langloches ist das Stiitzrad stérker belastet.

s SN h

E3 N

(Abb. 13 /

Bei 4-furchigen Pfligen soll der Oberlenker grundsatzlich im Langioch abgesteckt werden (hiigeliges
Gelande). Dabei ist darauf zu achten, daB der Oberlenkerbolzen vorne im Langloch anliegt (Abb. 13)
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\_ Abb. 11

Mit der Spindel B (Abb. 11) wird der Rahmen so eingestelll, daB die Anlagen parallel zur Fahririchtung

slehen. Dies ist erreicht, wenn die Vorderkante des Auslegers E parallel zur Hinterkanle der Fahrung F
(Abb. 11) steht.

Mit der Spindel B kénnen auch der ideelle Zugpunkt 1Z (Abb.11) und der Anlagendruck beeinfluBt wer-

den. Das SpannschioB D (Abb, 7) dient zur Justierung der Kérperarbeitsbreite und wird normalerweise
nicht betatigt.

Die Feineinstellung der Arbeilsbreite des 1. Korpers und des ideellen Zugpunktes erfolgt erst wahrend
des Einsatzes des Pfluges. '
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Uberlastsicherung

Jeder Kdrper des Volldrehpfluges DELTA ist serienmaBig durch eine Abscherschraube gesicheri. Bei
Uberlastung schwenkt der

handelsiibliche Spezialsch
beigefigt.

Kérper nach dem Abscheren nach hinten. Die Abscherschraube ist eine nichi
raube. Deshalb sind dem Pflug fiir den ersten Bedarf drei Ersatzschrauben

TYP GRINDELDICKE SONDERSCHRAUBE
DELTA 3-220-Variant 25 mm M 12x65 - 10.9
DELTA 3-220-Variant 30 mm M12x70-10.8

Zum Entfernen des Schraubénrestes itmmer einen Dorn oder die Ersatzschraube
verwenden. QUETSCHGEFAHR! Nur von hinten an den Pilugkorper herantreten,

da er in die Ausgangsposition zuriickschwenkt! Nach dem Wechsel auch die
Mutter der Grindelbefestigung nachziehen.

Die Anlage ist 4-fach wendbar.
Reihenfolge siehe Abbildung 17.
Somit konnen alle 4 Seiten gleich-
maBig fir den VerschleiB genutzt
werden.

Abb. 17 /
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Zusatzteile

Pende!sttxtz_rad

Das Pendelstatzrad paBt sich automatisch der jeweiligen Arbeitsbreite des Pfiuges an.

Das Pendelstitzrad wird mit der
Spindel auf die Arbeilstiefe des
Pfluges eingestellt. Wird sehr

flach gearbeitet, kann durch
Nachsetzen der Spindelmutter in
die Bohrungen A (Abb.18) der
Arbeitsbereich des Stitzrades ver-
grof3erl werden.

Der Abstreifer B (Abb.12) ist ein-
bzw. nachstellbar,

Der Sto3dampfer (Abb.18, Pos.C)
verhindert das Schlagen des
Rades. Er muB immer ausreichend
mit Ol gefiiilt sein. Zum eventuellen
Nachfilien von Ol wird der SioB-
dampfer demontiert und in senk-
rechler Stellung aufgeschraubt. Der
Kolben und die Kolbenstange
werden soweit wie moglich in den
Zyiinder eingefthrt und dann-
flassiges Hydraulikdl nachgefUit,

\_ Abb, 18 /  Die Spindel ist immer mit dem dafiir
vorgesehenen Federstecker
{Abb.18, Pos.D) zu sichern, damit
sie wahrend des Pendelvorganges
keinen Schaden anrichten kann.

Im luftbereiften Pendelstittzrad ist der maximal zulassige Lufidruck 3 bar.
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Arbeits- und Transportrad

Das Arbeits- und Transportrad paBt sich

automatisch der jeweiligen Arbeitsbreite des
Pfluges an.

Die Abb. 13 zeigt das Arbeits- und Trans-
portrad in Arbeitsstellung, wahrend

Abb. 20 das Rad in Transportstellung dar-
stelit,

Die Arbeltstiefe beim Pfliigen kann far jede
Seile getrennt Gber die Schraube A

{Abb. 18) eingestellt werden. Beim Wenden
des Pfluges schwenkt das Rad automatisch
in die neue Arbeitsstellung.

Der StoBdampfer B verhindert ein Schiagen
des Rades beim Drehvorgang des Pflug-
rahmens. Er muB3 immer ausreichend it
Hydrauliké! gefllt sein.

Aus der Arbeitssteliung in Abb. 19 kann das
Rad in die Transportstellung gebracht
werden. Hierzu ist der Stecker C (Abb. 19)
2u idsén, das Rad um 90° zu schwenken
und wieder mit dem Stecker zu sichern.
Sodann wird der Hebel am Tragbock fir die
mechanische Verriegelung des Rahmens
{Abb. 21) umgelegt und der Pflug ausge-
hoben. Mit der Schlepperhydraulik wird die
Drehung des Pflugranmens eingeleitet, bis
der Bolzen in der Mittelstellung in die
mechanische Verriegelung einrastet.

Dann wird er soweit mit den Unterlenkern angehoben, bis die
Schwenkachse des Rades elwa senkrecht steht {Abb. 20). Das
Rad kann nun frei durchpendeln, so daB sowoh! Vorwarts- als

auch Rickwértsfahrt méglich ist.

Zum Umbau des Transporirades in die Arbeitsstellung wird in

-urngekehrter Reihenfolge verfahren.

\

Y Abb, 20 /I

Der Pflug wird auf das Stdtzrad abgelassen und der Oberlenker des Dreipunktge-
stanges unbedingt entfernen, damit der Pfiug aufgesattell gefahren werden kann.

{/

Abb, 21/

TD 248.1
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Zum normalen Grenzpfiligen kann das Rad naher zur Furche
geschwenkt werden, indem es nach dem Ziehen des Steckers
A (Abb, 22) um 180" geschwenkt und wieder verriegelt wird. In
dieser Stellung kann es auch bei der normalen Arbeit ver-
bleiben, wenn es die Verhalinisse erméglichen. Fir die Um-
stellung in die Transporistellung muB das Rad unbedingt

zunachst wieder in die Ausgangsposition zuriickgeschwenki
werden.

Abb. 22

Der maximal zuldssige Luftdruck im Arbeits- und Transportrad ist 3 bar.

Beim StraBentranspori sind die Spitzeh der Pflugkdrper durch eine
Sicherungsschiene abzudecken.

Dingereinieger, Maisstrohainieger und Vorschaler

Die Einleger sind in der Héhe und

s ™ im Winkel dber die Schrauben A

£t i (Abb.23, 24) einstellbar. Das Ein-
legerschar soll in der Draufsicht, je
nach Fahrgeschwindigkeit, etwa
parallel zum Korperschar stehen
und ca. 2 - 3 cm weller ins Unge-
pfligte schneiden als der Pflug-
kérper. Eingestellt werden kann
dieses Maf3 durch Verschwenken
des Stieles, nachdem die beiden
Befestigungsschrauben etwas ge-
I6st worden sind. Nach der Ver-
stellung missen sie wieder kraftig
angezogen werden.

Die Arbeitstiefe richtet sich nach
‘den Gegebenheiten. Sie soll
jedoch maximal so tief sein, daB
die gesamie Scharbreite schnei-
det.
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Stroheinleger

Der Stroheinleger ist Uber die Schrauben A
(Abb. 25) in seiner Arbeitstiefe einstellbar und wird
damit der Arbeitstiefe des Pfluges angepafi.

Bei der Einstellung ist wichtig, daR die Spitze des
Stroheinlegers immer auf der Oberkante des
Streichblechs des Pflugkérpers aufliegt.

Optimale Arbeit ist bei gut flieBenden Baden
maglich. Bei klebenden Baden sollien
Dingereinleger verwendet werden.

Die Anpassung zur Abstitzung des Stroheinlegers
erfolgt ber die Schraube E (Abb. 26).

\_ Abb. 25

e N

Scheibensech

Die Arbeitstiefe {(10-15 cm) des Scheibensechs
ist tber die Schraube D (Abb. 26) einstellbar.

Das Scheibensech soll ca. 2-3 em welter ins
Ungepfligte schneiden als der Pflugkdrper, Die
Einstellung erfolgt durch Verdrehen der Kurbel-
arme. Nach dem Lésen der Schrauben E wird
mit den Stellschrauben F der Abstand zur
Furchenkante eingestellt.

Durch Losen der Schraube G kann die Neigung
der einzeinen Sechscheiben Gber den Exzenter
gingesteltt werden.

Das Scheibensech muB bei der Arbeit frej
pendeln kénnen. Die seitliche Begrenzung
dieses Pendelweges kann mit der Schraube G
eingestelll werden.

-

D 249.1

Seite 17

NIEMEYER



Untergrunddorn

Der Untergrunddorn ist am
Grindel befestigt {Abb, 27
und 28), Er locker! den
Boden wahlweise ca. 13 ¢cm
oder ca. 18 cm unter der
Scharebene.

Dorn und Stielschuiz sind
VerschleiBRteile und kénnen
einzeln ausgewechselt
werden.

Abb. 27 /

Untergrundschar

Das Uniergrundschar

(Abb. 20 und 30) hat eine
groBere Arbeitshreite als der
Dorn und ist ebenfalls
auswechselbar.

Vor dem Abstelien des Pfluges milssen die Untergrunddorne bzw. die Untergrund-
schare abgenommen werden. Nach der Demontage der Schrauben (Abb. 27 und 29,
Pos. A) bzw. nach Ziehen des Steckers A (Abb. 28 und 30), und Abnahme der Unter-
grunddorne bzw. Untergrundschare kann der Pilug abgestelit werden.

NIEMEYER
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Anlageschoner

Um dem Pflug eine bessere Seitenfiihrung zu
geben, kénnen unter bestimmten Voraus-setzun-
gen Anlageschoner montiert werden (Abb. 31). Sie
sind zu empfehlen bei:

- extrem geringen Arbeitstiefen,
- lockeren und tief gegrubberten Boden,
- Arbeiten an Hangen.

Nach VerschleiB der Unterseite des Anlagescho-
ners kann er von R nach L bzw. van L nach R ge-
wechselt werden (siehe Abb. 31).

TD 249.1 Seite 19
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Fangarm flr Packer

Aus den Abbildungen 32 und 33 ist die Montage der gefederten Fangarme fiir Packer zu ersehen
(Abb. 25 ohne hydraulische Ausldsung, Abb, 26 mit hydraulischer Ausidsung)

Der Fangarm B (Abb. 32/33) muR bei der Arbeit leicht nach hinien geneigt sein. Wahlen Sie
danach die Bohrung fir den Stecker A.

Zum Transport des Pfluges auf dffentlichen StraBen muB der Fangarm in Trans-
portsteliung geschwenkt und arretiert werden (Abb. 32 u. 33, Pos.C).
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\_ Abb.33 )

Der Fangarm mit hydraulischer Auslésung wird bei Shieppern mit doppeliwirkendem Steuergerat am
Pflugwendezylinder AnschluB T (Abb.33, Pos.D) angeschlossen.

Die Zugfeder verhindert das Einhaken des Schlauches beim Drehvorgang des Pfluges. Die erforderliche
Lange kann mil der Klemme E (Abb. 26) eingestelfi werden.
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Schwenkfangarm mit hydraulischer Ausiosung fir Packer

\_ Abb.34 )

Montage am Pflug

Der Schwenkfangarm wird am 1. Kérper montiert {(Abb. 34). Die Schiauchleitung wird nach Abb. 34,
Pos, F und G verlegt.

Ist der Pflugwendezylinder am doppeltwirkenden Steuergerét des Schieppers angeschlossen, wird die
Schlauchleitung am AnschluB T (Abb. 34, Pos. D) montiert. Die Zugfeder verhindert das Einhaken des

Schlauches beim Drehvorgang des Pfluges. Die erforderliche Lange {ca. 450 mm) kann mit der Kiemme
(Abb. 34, Pos. E) eingestelll werden.

Ersimals wird bei geschlossenem Heckfenster des Schleppers der Pflug mit
montierlem Schwenkfangarm in Fangstellung gedreht. Dann wahrend der Arbeit bei

gedffinelem Heckfenster prifen, ob gentigend Freiraum zwischen Schwenkfangarm
und Heckfenster vorhanden ist.
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Zum Transport des Pfluges auf 6ffentlichen StraSen muB der Schwenkiangarm in

Transporistellung geschwenkt (Abb. 34, Pos. C) und mit Stecker (Abb. 35, Pos. H)
arretiert werden.

\_ _ Abb, 35 .

Zur Fangstellung wird der Schwenkfangarm mit einem Stecker (Abb, 34, Pos. H) in Stellung A

(Abb. 34) gebracht. Durch Versetzen des Sieckers H {Abb. 35) kann die Fangsteliung korrigiert
werden,

Den Freiraum des 1. Pflugkdrpers bei Abscheren der Uberlastsicherung beachien.

Mit dem Einhaken des Packers schwenkt Gber ein Langloch (Abb. 85, Pos. K) der Fangarm in seine
Arbeitssteliung (Abb. 34, Pos. B)

Nach dem Ausiosen des Packers schwenkt der Fangarm durch Federkraft in seine Fangsteilung
{Abb. 34, Pos. A) zuriick,

Nicht im Schwenkbereich des Pfiuges und Schwenkfangarmes aufhalten!

Ist der Pflug mit dem Pflugkérper SH15G ausgerastet, mus die Arretierung in Loch N
(Abb. 35} vorgenommen werden,

Solite ohne Packer gearbeitet werden, kann der Fangarm in Loch L (Abb. 35) arretiert werden. Gleich-

zeitig kann der Fangarm durch Versetzen des Steckers etwas zurlickgeschwenkt werden (Abb. 35,
Pos. H).

Eine Arretierung in Loch L. {Abb. 35) kann auch notwendig sein, wenn ein zu breiter Packer verwendel
wird.

In der Einsatzzeit ist der Schmiernippel (Abb. 35, Pos. M) von Zeit zu Zeit abzuschmieren.
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